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    УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ   




1. паспорт  рабочей ПРОГРАММЫ  

                              ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
                ПМ.03 Выполнение сварки и резки средней сложности деталей 
1.1. Область применения рабочей программы

 Рабочая программа учебной дисциплины (далее - программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы, разработана на основе Федерального государственного образовательного стандарта  (далее – ФГОС) по профессии среднего  профессионального образования (далее – СПО) 23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин, в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): выполнение сварки и резки средней сложности деталей и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК 3.1. Собирать изделия, сваривать, наплавлять дефекты.
ПК 3.2. Выполнять ручную и машинную резку.
Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке рабочих по профессии  19756 Электрогазосварщик в области транспорта при наличии основного общего образования, опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности –выполнение  сварки и резки средней сложности деталей и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен иметь практический опыт:
подготовки изделий под сварку;

производства сварки и резки деталей средней сложности;

выполнения наплавки простых и средней сложности деталей, механизмов, конструкций;

уметь:

выполнять слесарные операции;

подготавливать газовые баллоны к работе;

владеть техникой сварки;

обслуживать и управлять оборудованием для электрогазосварки;

знать:

правила подготовки изделий под сварку;

общие теоретические сведения о процессах сварки, резки и наплавки;

технологию изготовления сварных изделий;

основные метрологические термины и определения, назначение и краткую характеристику измерений, выполняемых при сварочных работах;

меры безопасности при выполнении работ
1.3 Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 954  часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося –282  часа, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося –188 часов;

самостоятельной работы обучающегося –94 часа;

учебной и производственной практики – 672 часа.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности выполнение сварки и резки средней сложности деталей и соответствующих профессиональных компетенций (ПК) и общих(ОК) компетенций
	ПК 3.1.
	Собирать изделия, сваривать, наплавлять дефекты

	ПК 3.2.
	Выполнять ручную и машинную резку

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5.
	Использовать информационно – коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний ( для юношей)


3. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание профессионального модуля
3.1. Тематический план профессионального модуля 
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная     работа обучающегося, часов
	Учебная,

часов
	Производственная, часов


	
	
	
	 Всего,

часов 


	В т.ч.

Лабораторные работы и практические занятия, часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 3.1-3.2
ОК 1-7
	ПМ.03 Выполнение сварки и резки средней сложности деталей
	954
	
	
	
	-
	-

	ПК 3.1-3.2
ОК 1-7
	МДК.03.01 Оборудование, техника и технология сварки и резки металлов
	282
	188


	94
	94
	-
	-

	ПК 3.1-3.2
ОК 1-7
	Учебная практика
	276
	-
	-
	-
	276
	-

	ПК 3.1-3.2
ОК 1-7
	Производственная практика
	396
	
	396

	
	Всего:
	954
	188

	94
	94
	276
	396


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ .03  Выполнение сварки и резки средней сложности деталей 
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала ,лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающегося, курсовая работа (проект)

 ( если предусмотрены) 


	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Применение оборудования,  техники и технологии для выполнения сварки и резки металла.
	
	634
	

	МДК 03.01. Оборудование, техника и технология сварки и резки металлов
	
	188
	

	Тема 03.01.1  Оборудование, техника и технология дуговой сварки


	Содержание
	63
	

	
	1.
	Основные сведения сварке  и классификация видов сварки
	22
	1

	
	2.
	Сварные соединения и их конструктивные элементы. Сварные швы их классификация и обозначение на чертежах.
	
	

	
	3.
	Подготовка металла под сварку. 
	
	

	
	4.
	Классификация, строение и особености сварочной дуги. Перенос расплавленного металла через дуговое пространство,.
	
	

	
	5.
	Сварочный пост для электродуговой сварки.
	
	

	
	6.
	Требование к источникам питания сварочной дуги. Изучение условного обозначения оборудования для дуговой сварки. ГОСТ 4.140-8.
	
	

	
	7.
	Сварочные трансформаторы: устройство принцип действия
	
	

	
	8.
	Выпрямители: назначение: устройство принцип действия
	
	

	
	9.
	Преобразователи и агрегаты: устройство принцип действия
	
	

	
	11.
	Плазматроны: устройство, принцип действия
	
	

	
	12.
	Стальная сварочная проволока.
	
	

	
	13.
	Штучно покрытые электроды классификация, маркировка 
	
	

	
	14.
	Порошковая проволока
	
	

	
	15.
	Технология сварки
	
	

	
	16.
	Техника сварки.
	
	

	
	17
	Металлургические процессы при сварки. Загрязнение металла шва. Кристаллизация металла шва. Микроструктура зоны термического влияния
	
	

	
	Практические занятия
	41
	2

	
	1. 
	 Изучение терминов по стандарту ГОСТ 2601-84
	
	

	
	2. 
	Изучение форм кромок по стандарту ГОСТ 5264-80
	
	

	
	3. 
	Изучение форм кромок по стандарту ГОСТ 5264-80
	
	

	
	4. 
	«Чтение чертежей металлических изделий из листового металла и  «разметка» металла для изготовления изделий.
	
	

	
	5. 
	«Чтение чертежей металлических изделий из труб и  «разметка» металла для сопряжения деталей. 
	
	

	
	6. 
	 Изучение сборочно-сварочных приспособлений и их обозначений по ГОСТу 3.1107-81
	
	

	
	7. 
	Изучение показателей применение приспособлений ГОСТ 30296-96; ГОСТ 31.211.41-93
	
	

	
	8. 
	Определение погонной тепловой энергии при дуговой сварке электродами с разным покрытием.
	
	

	
	9. 
	Определение коэффициента расплавления, наплавки и потерь
	
	

	
	10. 
	 Определение зависимости глубины провара от диаметра электрода и длины дуги.
	
	

	
	11. 
	Изучение инструментов и принадлежности сварщика по ГОСТам 14651-78, 1361-78, 6731-78, 20520-75, 12.1.013-78 ССБТ
	
	

	
	12. 
	Изучение основных параметров источника питания сварочной дуги. ГОСТ 4.140-85
	
	

	
	13. 
	Изучение принципа действия трансформатора ГОСТ 4.140-85
	
	

	
	14. 
	 Снятие внешней характеристики трансформатора ГОСТ 4.140-85
	
	

	
	15. 
	Изучение технических характеристик трансформатора ГОСТ 4.140-85
	
	

	
	16. 
	Изучение принципа работы сварочного выпрямителя ГОСТ 4.140-85
	
	

	
	17. 
	Изучение технических характеристик выпрямителя ГОСТ 4.140-85
	
	

	
	18. 
	Изучение принципа работы сварочного преобразователя ГОСТ 7237-82
	
	

	
	19. 
	Изучение технических характеристик генераторов ГОСТ 7237-82
	
	

	
	20. 
	Изучение правил обслуживания источников питания сварочной дуги: ГОСТ 25616-83
	
	

	
	21. 
	Организация сварочного поста для дуговой сварки ГОСТ 12.2.003-91 CCБТ, 12.2.061-81 ССБТ, 12.1.013-78 ССБТ
	
	

	
	22. 
	Требование к организации рабочего места при плазменной сварки. ГОСТ 12.2.003-91 CCБТ, 12.2.061-81 ССБТ, 12.1.013-78 ССБТ
	
	

	
	23. 
	Изучение технических характеристик плазматрона ГОСТ 12.2.007.8.75
	
	

	
	24. 
	Изучение технических характеристик осциллятора и других вспомогательных устройств ГОСТ 12.2.007.8.75
	
	

	
	25. 
	Изучение стальной сварочной проволоки ГОСТ 2246-70
	
	

	
	26. 
	Изучение классификации стальных покрытых электродов. ГОСТ 9466-75
	
	

	
	27. 
	Изучение порошковой проволоки  ГОСТ 26101-84
	
	

	
	28. 
	Изучение неплавящихся электродов ГОСТ 23949-80
	
	

	
	29. 
	Определение видов формирования сварочного шва в зависимости от режима сварки ГОСТ 6996-66
	
	

	
	30. 
	Определение максимальной длины дуги на электродах  разных марок
	
	

	
	31. 
	Изучение влияния колебательных движений на формирования шва.
	
	

	
	32. 
	Изучение способов заполнения шва по длине и сечению
	
	

	
	33. 
	Изучение заполнения шва каскадом, горкой, секциями
	
	

	
	34. 
	Определение  преимущества многослойной сварки.
	
	

	
	35. 
	Определение влияния кратера на качества шва 
	
	

	
	36. 
	Определение Коэффициента расплавления, наплавки и потерь при сварке электродами разного диаметра и марки
	
	

	
	37. 
	Изучение мер предупреждения вытекания металла из сварочной ванны
	
	

	
	38. 
	Определение геометрических размеров швов в зависимости от условий сварки
	
	

	
	39. 
	Определение влияния загрязнений на металл шва
	
	

	
	40. 
	Изучение мероприятий по улучшению металла шва
	
	

	
	41. 
	Изучение способов улучшения структуры металла шва и зоны термического влияния
	
	

	Тема 03.01.2

 Оборудование для газовой сварки и резки металла


	Содержание
	13
	

	
	1
	Материалы для газовой сварки 
	6
	1

	
	2.
	Редуктора для сжатых и сжиженных газов.
	
	

	
	3.
	Ацетиленовые генераторы
	
	

	
	4
	Сварочное пламя Технология газовой сварки. 
	
	

	
	Практические занятия
	7
	2

	
	42. 
	Изучение требований к оборудованию газового поста
	
	

	
	43. 
	Изучение технических характеристик баллонов ГОСТ 949-73
	
	

	
	44. 
	Обслуживание аппаратуры для газовой сварки  ГОСТ 6268-68
	
	

	
	45. 
	Организация газового поста ГОСТ 12 2 008-75
	
	

	
	46. 
	Изучение ацетиленовых генераторов. ГОСТ5191-67
	
	

	
	47. 
	Составить технологическую карту «Технология газовой сварки»
	
	

	
	48. 
	Составить технологическую карту «Технология кислородной резки»
	
	

	Тема 03.01.3. Техника и технология ручной дуговой и механизированной сварки 


	Содержание
	33
	

	
	1.
	Сварочные полуавтоматы: назначение, классификация, принцип действия, Механизм подачи проволоки: назначение, конструкция. Сварочные горелки. Защитные газы. Газовая аппаратура, применяемая для полуавтоматической сварки Комплектация оборудования при полуавтоматической сварке. Обслуживание сварочных полуавтоматов
	22
	1

	
	2.
	Технология механизированной сварки. Подготовка металла под механизированную сварку Техника полуавтоматической сварки плавящимся электродом.
	
	

	
	
	Технология сварки порошковой проволокой Техника сварки порошковой проволокой
	
	

	
	
	Технология сварки в смеси защитного газа Техника полуавтоматической сварки в смеси защитного газа Технология сварки самозащитной проволокой
	
	

	
	
	Автоматы для сварки под флюсом Технология сварки под флюсом Техника сварки под флюсом
	
	

	
	
	Автоматы для сварки в защитном газе Технология автоматической сварки в защитном газе Техника автоматической сварки в защитном газе
	
	

	
	Практические занятия
	11
	2

	
	49. 
	Изучение требований к организации сварочного поста при механизированной сварки. ГОСТ 12.2.003 91 ССБТ
	
	

	
	50. 
	Изучение устройства полуавтомата для сварки в защитных газах. ГОСТ23518-79
	
	

	
	51. 
	Изучение технических характеристик сварочных полуавтоматов ГОСТ23518-79
	
	

	
	52. 
	Изучение технических характеристик редукторов для защитных газов ГОСТ23518-79
	
	

	
	53. 
	Изучение технических характеристик вспомогательных устройств, для полуавтоматической сварки ГОСТ23518-79
	
	

	
	54. 
	Выбор технологии сварки порошковой  проволокой. ГОСТ23518-79
	
	

	
	55. 
	Определение влияния режимов сварки на качество шва проволокой ПП-2ДСК  ГОСТ23518-79
	
	

	
	56. 
	Определение влияния расхода защитного газа на внешний вид шва ГОСТ23518-79
	
	

	
	57. 
	Определение влияния режимов сварки в защитных газах плавящимся электродом на качество шва ГОСТ23518-79
	
	

	
	58. 
	Изучение техники полуавтоматической сварки  в защитном газе.
	
	

	
	59. 
	Изучение технологии механизированной сварки самозащитной   проволокой
	
	

	Тема 03.01.4 

Технология сварочных работ
	Содержание
	79
	1

	
	1
	Деформации возникающие при сварке. Напряжения возникающие при сварке. 
	44

(38+6)
	

	
	2
	Свариваемость металла.

Классификация сталей по свариваемости. 
	
	

	
	3
	Технология сварки углеродистых сталей.
	
	

	
	4
	Свариваемость легированных сталей. Технология сварки низколегированных сталей Технология сварки среднелегированных сталей Технология сварки теплоустойчивых сталей 
	
	

	
	
	Свариваемость меди Технология сварки меди Свариваемость алюминия Технология сварки алюминия Свариваемость нержавеющей стали Технология сварки нержавеющей стали
	
	

	
	5
	Свариваемость чугуна Технология горячей сварки чугуна Технология холодной сварки чугуна
	
	

	
	
	Сущность пайки. Газопламенная пайка чугуна
	
	

	
	
	Сущность высокопроизводительности при сварочных работах Техники высокопроизводительной сварки
	
	

	
	
	Сущность ручной дуговой сварки вольфрамовым электродом
	
	

	
	7
	Сущность газо-дуговой резки Технология дуговой резки. Технология газо-дуговой резки.
	
	

	
	9
	Сущность наплавки Материалы для наплавочных работ Подготовка металла и дефектов для наплавки Техника наплавки Технология наплавки на плоские поверхности Технология наплавки на цилиндрические поверхности
	
	

	
	
	Сущность плазменной сварки Сущность плазменной резки
	
	

	
	10
	Дефекты сварочных швов. Классификация видов контроля сварочного соединения. Разрушающие виды контроля.
	
	

	
	
	Организация сварочного производства Организация подготовительно сварочные работы Особенности сварки решетчатых  конструкций Особенности сварки  балочных конструкций Особенности сварки трубных конструкций
	
	

	
	Практические занятия
	35

(17+18)
	

	
	60. 
	Определение влияния остаточных деформаций и напряжений на качество соединения
	
	2

	
	61. 
	Выбор мероприятии уменьшающие деформацию и напряжения при сварки
	
	

	
	62. 
	Выбор технология сварки углеродистой стали в зависимости от её параметров 
	
	

	
	63. 
	Выбор технологии сварки низколегированной стали в зависимости от её состава и параметров
	
	

	
	64. 
	Выбор технологии сварки среднелегированной стали в зависимости от её состава и параметров
	
	

	
	65. 
	Выбор технологии сварки теплоустойчивых сталей в зависимости от её состава и параметров
	
	

	
	66. 
	Выбор технологии сварки меди и её сплавов в зависимости от её состава и параметров
	
	

	
	67. 
	Изучение технологии сварки алюминия ГОСТ14806-80
	
	

	
	68. 
	Изучение технологии  сварки нержавеющей стали ГОСТ 16098-80
	
	

	
	69. 
	Выбор технологии горячей сварки чугуна в зависимости от его состава и параметров
	
	

	
	70. 
	Выбор технологии холодной сварки чугуна в зависимости от его состава и параметров
	
	

	
	71. 
	Выбор технологии пайки чугуна в зависимости от его  состава и параметров
	
	

	
	72. 
	Выбор технологи и режима высокопроизводительной сварки в зависимости от вида работ
	
	

	
	73. 
	Изучение устройства аппаратуры для сварки вольфрамовым электродом ГОСТ 5.917-71
	
	

	
	74. 
	Изучение технических характеристик горелок для сварки вольфрамовым электродом ГОСТ 5.917-71
	
	

	
	75. 
	Технология дуговой резки
	
	

	
	76. 
	Технология кислороднодуговой резки 
	
	

	
	77. 
	Технология аргонодуговой резки
	
	

	
	78. 
	Влияние режимов резки на деформации, напряжения и качество реза
	
	

	
	79. 
	Выбор материала для наплавочных работ по технологическим требованиям
	
	

	
	80. 
	Влияние режима наплавки на качество наплавочного слоя
	
	

	
	81. 
	Измерение и определение высоты наплавочного слоя
	
	

	
	82. 
	Технология плазменной сварки 
	
	

	
	83. 
	Влияние режимов сварки плазменной сварки на качество шва
	
	

	
	84. 
	Технология микроплазменной сварки 
	
	

	
	85. 
	Технология плазменной резки
	
	

	
	86. 
	Влияние режимов  плазменной  резки на качество
	
	

	
	87. 
	Изучение дефектов сварочного соединения
	
	

	
	88. 
	Визуальный контроль
	
	

	
	89. 
	Рентгеновский контроль
	
	

	
	90. 
	Ультразвуковой контроль
	
	

	
	91. 
	Магнитный контроль

	
	

	
	92. 
	Контроль на непроницаемость шва
	
	

	
	93. 
	Технология неразрушающего контроля
	
	

	
	94. 
	Организация сварочного производства
	
	

	
	Контрольная работа
	1
	3

	Самостоятельная работа при изучении ПМ. 03

 -работа с параграфами учебника;
-выполнение тестовых заданий;

-работа с чертежами сварных конструкций;

-выполнение индивидуальных заданий;

-оформление отчетов лабораторных и практических работ,  подготовка их к защите;

-составление таблиц и схем для систематизации изученного материала; 

-изучение нормативных материалов;

-ответы на контрольные вопросы;

-аналитическая обработка текста;

- использование нормативной, правовой, справочной документации и специальной литературы;

-работа с электронными учебниками

-просмотр периодической печатной литературы и журналов, в т. ч. с использованием интернет - ресурсов

-консультации по изученному материалу
	94
	3

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы: Разработка индивидуальных «кейсов»: «Технология электродуговой сварки штучнопокрытыми электродами углеродистой стали на посту постоянного тока», «Технология газовой сварки углеродистой стала», «Технология наплавочных работ, при наплавки твёрдых поверхностей литыми прутками» и т.д. по разделам:

· Подготовка металла по сварку

· Технологическая карта «Подготовки сварочного поста к работе»

· Оборудование сварочного поста

· Сварочные материалы

· Технология сварки

· Контроль при сварочных работах


	
	

	Учебная практика (производственное обучение):

Виды работ:

Подготовка металла под сварку, правила подготовки металла к сварке.
Ознакомление с аппаратурой для полуавтоматической и механизированной  сварки и резки

Наплавка отдельных валиков на пластины во всех пространственных соединениях

Электродуговая сварка штучнопоктытыми электродами всех видов соединений во всех пространственных положениях

Сварка пластин дуговой сваркой в защитном газе

Сварка пластин плазматроном

Кислороднодуговая резка и строгание пластин
Сварка легированных сталей.

сварка меди и латуни

сварка листовой стали

горячая  и холодная сварка чугуна

 наплавка плоских и цилиндрических поверхностей металлических деталей твёрдым слоем и при ликвидации дефектов 
	276


	

	Производственная практика

Виды работ производственной практики:

Заготовительные операции. Сборка деталей под сварку на прихватках

Детали автомобиля - наплавление дефектов

Кузова автосамосвалов – сварка

Аппаратура, сосуды и емкости из углеродистой стали, работающие без давления, - сварка.

Заклепки - резка головок

Сварка резервуаров для негорючих жидкостей Сварка глушителей автомобиля

Трубопроводы технологические 5 категории – сварка

Рамы транспортеров – сварка

Воздушно –дуговая резка и плазменная  резка вручную по разметке углеродистой стали

Валы электрических машин - наплавление шеек Изделия чугунные крупные:  рамы, шкивы, маховики, шестерни - наплавление раковин и трещин

Детали и узлы из цветных металлов - сварка с последующим испытанием под  давлением.
	396
	

	Всего 
	954
	


4.условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
   4.1. Требования к  материально-техническому обеспечению
Для реализации программы профессионального модуля имеются в  наличии: 
Учебные кабинеты: 
-конструкции строительных машин и автомобилей;

-электротехники.

 Учебные мастерские:
 -слесарная;
 -электрогазосварочная;

Учебные лаборатории: 

-материаловедения

-двигателей внутреннего сгорания.
Оборудование учебного кабинета конструкции строительных машин и автомобилей и рабочих мест кабинета: 

-посадочные места по количеству обучающихся;
-рабочее место преподавателя;
-доска учебная;

-интерактивная доска;

-комплект учебно-методической документации (учебники и учебные пособия, сборники задач и упражнений, карточки-задания, комплекты тестовых заданий);
-комплекты инструкционно-технологических карт и бланков технологической документации;
-комплект нормативно-технической документации;

-технические средства обучения;
-наглядные пособия (плакаты, демонстрационные и электрифицированные стенды, макеты и действующие устройства);
-тренажеры (двигатель, мосты, коробка передач, карбюраторы, насосы низкого и высокого давления, учебный автомобиль );

-комплект учебно-наглядных пособий «Материаловедение»;

-объемные модели металлической кристаллической решетки;

-образцы металлов (стали, чугуна, цветных металлов и сплавов);

-образцы неметаллических материалов;
-комплект инструментов и приспособлений;
-инструкции и плакаты по технике безопасности;
-нормокомплект слесаря по ремонту автомобилей.

Оборудование учебного кабинета электротехники и рабочих мест кабинета:

-посадочные места по количеству обучающихся;
-рабочее место преподавателя;
-доска учебная;

-интерактивная доска;

-комплект учебно-методической документации (учебники и учебные пособия, сборники задач и упражнений, карточки-задания, комплекты тестовых заданий);
-комплекты инструкционно-технологических карт и бланков технологической документации;
-комплект нормативно-технической документации;

-технические средства обучения;
-наглядные пособия (плакаты, демонстрационные и электрифицированные стенды, макеты и действующие устройства);
-набор чертежных инструментов; 
-макеты, модели, схемы, электродвигателей;
-комплект контрольно-измерительных приборов; 

-приборы для контроля работы электродвигателей и электрических приборов;
-приборы для измерения  режимных параметров;
-инструкции и плакаты по технике безопасности. 
Технические средства обучения: компьютеры, программное обеспечение, видеофильмы, кинофильмы, мультимедиапроектор, телевизор, видеомагнитофон, плоттеры, тренажеры, макеты, модели, обучающе-контролирующие программы. 
Оборудование учебных мастерских и рабочих мест мастерских:

слесарная:

-рабочие места по количеству обучающихся;
-доска учебная;

-рабочий стол преподавателя; 

-верстак слесарный с защитным экраном;
-станки (настольно-сверлильные, заточные и др.);

-параллельные поворотные тиски;

-набор слесарных инструментов;

-рычажные и стуловые ножницы;
-набор измерительных инструментов;

-машины ручные (пневматические, электрические и механические) приспособления и вспомогательный инструмент;

-заготовки для выполнения слесарных работ;
-заготовки для выполнения измерений;
-детали, узлы, механизмы, сборочные узлы;
-линейки, циркули, транспортиры, угломеры; 
-вытяжная и приточная вентиляция;

-аптечка первой помощи;

-комплект противопожарных средств;

-инструкции и плакаты по технике безопасности.

Инвентарь :

трещотки, отвертки, наборы ключей для ремонта, приспособления для разборки и сборки узлов и деталей автомобилей и т.д. 
Оборудование «Электрогазосварочной» мастерской:

сварочные посты;

сварочные кабины; 

металлические рабочие столы;

источники питания дуги;

рабочий стол преподавателя; 

принадлежности сварщика;

газовые баллоны; 

образцы металлов и сплавов; 

источники питания для сварочных работ: трансформатор сварочный (ТД-500; ТД-300; ТД-304;  СТШ- 500;), преобразователь сварочный (ПСО-300-3; ПСО-300а; ПСО-500), выпрямитель сварочный (ВДМ-1001У-4; ВД-301У3; ВД-101), полуавтомат для дуговой сварки в углекислом газе; 

инструменты и инвентарь;

оборудование и приспособления для сварочных работ; 

вытяжная и приточная  вентиляция; 

рабочие чертежи;

инструкционно - технологические карты;

технологическая документация.

аптечка первой помощи;

комплект противопожарных средств;

инструкции и плакаты по технике безопасности.

Инвентарь:

электродержатели, щитки, шлемы, сварочные провода, горелки, электроды, стальные щетки, светофильтры и т.д.
Оборудование лаборатории  «Материаловедение»  и рабочих мест лаборатории:

рабочие места по количеству учащихся;

рабочее место преподавателя;

интерактивная  классная доска;

измерительные приборы и инструменты;

образцы металлов и сплавов;

комплект учебно-методической документации (учебники и учебные пособия, карточки задания, тесты);

комплекты инструкционных и технологических карт и бланков технологической документации;

государственные стандарты по машиностроительным материалам , по маркировке сталей и сплавов;

наглядные пособия, плакаты. 
Реализация профессионального модуля предполагает обязательную учебную практику.
Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

Трансформатор сварочный (ТД-500; ТД-300; ТД-304;  СТШ- 500;), преобразователь сварочный (ПСО-300-3; ПСО-300а; ПСО-500), выпрямитель сварочный (ВДМ-1001У-4; ВД-301У3; ВД-101), полуавтомат для дуговой сварки в углекислом газе   
4.2. Информационное обеспечение обучения  (перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы)
Основные источники:

1. Овчинников В.В.   Технология электросварочных и газосварочных работ, М. «Академия», 2019.

Дополнительные источники:
1. Казаков Ю.В. и др. Сварка и резка материалов, М. «Академия», 2016.

2. Покровский Б.С.  Общий курс слесарного дела учебное пособие - М.: ИЦ "Академия", 2018    
3. Виноградов В.С. Электрическая дуговая сварка, М. «Академия» 2016.

4. Вознесенская М.И., Основы теории ручной дуговой сварки, Уч. пос., М. «Академкнига», 2016.

5. Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций, М. «Академия», 2016.

6. Жегалина Т.Н., «Сварщик. Технология выполнения ручной сварки».Уч. пос., М. «Академкнига», 2016. 

Интернет ресурсы:
1.Государственная информационная система «Национальная электронная библиотека» нэб.рф
2.Центр электронной доставки документов Российской государственной библиотеки www.edd.ru
            3.Научная Электронная Библиотека - eLibrary.ru
            4.Полнотекстовая база данных СМИ www.polpred.com
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Преподавание МДК 03.01. «Оборудование, техника и технология сварки и резки металлов» профессионального модуля ПМ.03 «Выполнение сварки и резки средней сложности деталей» имеет практическую направленность.
  Для закрепления теоретических знаний и приобретения необходимых практических навыков предусматривают практические занятия, которые проводят после изучения соответствующих тем. Для развития творческой активности обучающихся в программе предусмотрено выполнение самостоятельных работ.

Учебная практика   проводится на базе учебного заведения  в учебной мастерской. Для выполнения программы учебной практики группа делится на две подгруппы. Руководство подгруппами осуществляет мастер производственного обучения.   

  Обязательным условием допуска к учебной практике является освоение теоретической части общепрофессиональных дисциплин и приобретение первоначальных трудовых навыков на практических и лабораторных занятиях. Учебная практика проводится под руководством мастера производственного обучения.    

Реализация профессионального модуля предусматривает обязательную      производственную практику, которую рекомендуется проводить концентрировано. Производственная практика  проводится на предприятиях и в организациях города и района. Трудоустройство учащихся осуществляется в полном сотрудничестве с социальными партнерами организаций: ООО «Фриз»; ООО «Гамма»; ООО «Промэкскавация».
Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля ПМ.03 Выполнение сварки и резки средней сложности деталей для получения первичных профессиональных навыков в рамках профессионального модуля и учебных дисциплин общепрофессионального цикла:  ОП.01. Основы права, ОП.02. Материаловедение, ОП.03. Слесарное  дело, ОП.04. Черчение, ОП.05. Электротехника, ОП.06. Основы технической механики и гидравлики, ОП.07. Безопасность жизнедеятельности.

Руководство осуществляет руководитель практики от учебного заведения, а так же руководитель практики от организации. Формой итоговой аттестации по ПМ. 03 «Выполнение сварки и резки средней сложности деталей» является проведение квалификационного  экзамена. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
 Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 
-наличие среднего профессионального или высшего профессионального образования, соответствующих профилю профессионального модуля техническое обслуживание  и ремонт систем, узлов и приборов автомобилей; -опыт работы и стажировка 1 раз в 3 года в организациях соответствующей профессиональной сферы.

      Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

-инженерно-педагогический состав: наличие среднего профессионального или высшего профессионального образования, соответствующих профилю профессионального модуля;
-опыт работы и стажировка 1 раз в 3 года в организациях соответствующей профессиональной сферы.
-мастера: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 

-опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным. 

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)
Контроль и оценка результатов освоения  профессионального модуля     ПМ. 03 «Выполнение сварки и резки средней сложности деталей»  осуществляется преподавателем профессионального цикла в процессе проведения теоретических и практических занятий , а также выполнения учащимися учебно - производственных заданий; мастером производственного обучения во время прохождения учебной  и производственной практики. 
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели результатов подготовки
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 3.1. Собирать изделия, сваривать, наплавлять дефекты.

	Правильность  организации рабочего сварочного поста с учетом требований техники безопасности,
Выбор  электродов, инструментов, приспособлений и инвентаря, для проведения сварочных работ

Обслуживание и управление оборудованием для  дуговой и газовой сварки 

Владение техникой сварки

Выполнение ручной электродуговой , плазменной и газовой сварки простой и средней сложности деталей, механизмов, конструкций,  сборки сварных изделий

Выбор химического состава наплавляемого металла

Наплавление дефектов твердыми сплавами металлических деталей средней сложности и конструкций


	- Тестовый  контроль;

- Наблюдение на практических занятиях;

- Защита лабораторно практических занятий:
- Тестовый  контроль;

- Наблюдение на практических занятиях;  - Защита лабораторно практических занятий
- Тестовый  контроль;

- Наблюдение на практических занятиях;  - Защита лабораторно практических занятий
- Защита практических работы при выполнении дуговой, плазменной, механизированной и    газовой сварки и наплавки дефектов и твёрдых слоёв  по темам  МДК.03.01
- наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе выполнении дуговой т газовой сварки по темам МДК.03.01
Решение ситуационных задач

	ПК 3.2. Выполнять ручную и машинную резку

	Приготовление газовых баллонов к работе

Обслуживание и управление оборудованием для электрогазосварки 

Выполнение ручной дуговой  и газовой резки сталей различных марок, чугуна, цветных металлов, плазменной и кислородной резки металлов

Выявление дефектов сварных швов внешним осмотром и их устранение. 

Выполнение контроля швов на непроницаемость керосиновой пробой.


	Проверочные работы по теме, экспертное оценивание

Решение ситуационных задач

Проверочные работы по теме, деловая игра, экспертное оценивание, квалификационный экзамен

	ОК  1.  Понимать  сущность  и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.


	- демонстрация интересов к выбранной профессии при:

- выполнять правку и гибку, разметку рубку, резку механическую, опиливание металла;

- подготавливать газовые баллоны к работе;     

- выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и      прихватками; 

- проверять точность сборки.                
	самоконтроль,  наблюдение и оценка компетенции. 

Творческий подход к решению профессиональных задач

	ОК  2.  Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	- выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач. Оценка эффективности и качества выполнении
	Итоговый контроль

Наблюдение и оценка эффективности и качества выполнения заданий

	 ОК  3.  Анализировать  рабочую  ситуацию,  осуществлять текущий и

итоговый  контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести

ответственность за результаты своей работы
	Выполнение производственных заданий, исполнение и коррекция своей работы.
	Внешний контроль, взаимный, самоконтроль.

Оценка  компетенции при выполнении комплексных работ

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Эффективный поиск необходимой информации; использование различных источников включая электронных
	Текущий, итоговый контроль

	ОК5. Использовать информационно -коммуникационные технологии в

профессиональной деятельности
	Использования компьютера и интернет ресурсов
	Презентации, творческие работы.

	ОК  6.  Работать  в  команде,  эффективно  общаться  с коллегами,

руководством, клиентами
	Взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения.
	Рубежный контроль, взаимный, самоконтроль. Оценка  компетенции.

	ОК  7.  Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением

полученных профессиональных знаний (для юношей).


	Участие в работе в военно  патриотических клубах спортивных секций использование полученных профессиональных знаний в экстремальных ситуациях.
	Творческое решение профессиональных задач, грамоты за активное участие в военно-патриотических мероприятиях
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Тематический план учебной дисциплины

МДК. 03.01 Оборудование, техника и технология сварки и резки металлов.
	Наименование разделов и тем
	Количество часов аудиторной нагрузки
	Самостоятельная работа

	
	Всего
	Практические работы
	

	Раздел 1. 

Оборудование, техника и технология сварки и резки металлов.
	188
	94(65+29)      
	94 (65+29)

	Тема 1.1. 
 Оборудование, техника и технология дуговой сварки
	63
	41
	

	Тема 1.2 Оборудование для газовой сварки и резки металла
	13
	7
	

	Тема 1.3 Техника и технология ручной дуговой и механизированной сварки и резки
	33
	11
	

	Тема 1.4 Технология сварочных работ
	79 (55+24)
	35 (17+18)
	

	Итого:
	188
	94
	94


Календарно - тематический план

	№

п\п
	Наименование разделов  и  тем
2. Овчинников В.В.   Технология электросварочных и газосварочных работ, М. «Академия», 2019.


	Кол-во

часов
	Вид занятия,

тип урока
	   Календарные сроки изучения 

	1. 
	
	
	
	    По плану
	   По факту

	
	Раздел 1. 

Оборудование, техника и технология сварки и резки металлов
	188
	
	
	

	
	Тема 1.1. 
 Оборудование, техника и технология дуговой сварки
	63
	
	
	

	2. 
	Основные сведения о сварке и классификация видов сварки
	1
	Урок первичного усвоения знаний
	
	

	3. 
	Сварочные соединения и их конструктивные элементы.
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	4. 
	 Практическое занятие №1 «Изучение терминов по стандарту ГОСТ 2601-84»
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	5. 
	Практическое занятие №2 «Изучение форм кромок по стандарту ГОСТ 5264-80»
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	6. 
	Практическое занятие №3 «Изучение форм кромок по стандарту ГОСТ 5264-80»
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	7. 
	Сварные швы их классификация и обозначение на чертежах
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	8. 
	Практическое занятие №4 «Чтение чертежей металлических изделий из листового металла и  «разметка» металла для изготовления изделий».
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	9. 
	Практическое занятие №5 «Чтение чертежей металлических изделий из труб и  «разметка» металла для сопряжения деталей». 
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	10. 
	Подготовка металла под сварку
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	11. 
	 Практическое занятие №6 «Изучение сборочно-сварочных приспособлений и их обозначений по ГОСТу 3.1107-81»
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	12. 
	Практическое занятие №7 «Изучение показателей применение приспособлений ГОСТ 30296-96; ГОСТ 31.211.41-93»
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	13. 
	Классификация, строение  и особенности сварочной дуги
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	14. 
	Перенос расплавленного металла через дуговое пространство.
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	15. 
	Практическое занятие №8 «Определение погонной тепловой энергии при дуговой сварке электродами с разным покрытием.»
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	16. 
	Практическое занятие №9 «Определение коэффициента расплавления, наплавки и потерь
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	17. 
	 Практическое занятие №10 «Определение зависимости глубины провара от диаметра электрода и длины дуги.
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	18. 
	Сварочный пост для электродуговой сварки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	19. 
	Практическое занятие №11 «Изучение инструментов и принадлежности сварщика по ГОСТам 14651-78, 1361-78, 6731-78, 20520-75, 12.1.013-78 ССБТ
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	20. 
	Требования к источникам питания сварочной дуги
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	21. 
	Изучение условного обозначения оборудования для дуговой сварки. ГОСТ 4.140-85
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	22. 
	Практическое занятие №12 «Изучение основных параметров источника питания сварочной дуги. ГОСТ 4.140-85
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	23. 
	Сварочные трансформаторы: устройство принцип действия
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	24. 
	Практическое занятие №13 «Изучение принципа действия сварочного трансформатора ГОСТ 4.140-85
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	25. 
	 Практическое занятие №14 «Снятие внешней характеристики трансформатора ГОСТ 4.140-85
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	26. 
	Практическое занятие №15 «Изучение технических характеристик трансформатора ГОСТ 4.140-85
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	27. 
	Выпрямители: устройство принцип действия
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	28. 
	Практическое занятие №16 «Изучение принципа работы сварочного выпрямителя ГОСТ 4.140-85
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	29. 
	Практическое занятие №17 «Изучение технических характеристик выпрямителя ГОСТ 4.140-85
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	30. 
	Преобразователи и агрегаты устройство принцип действия
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	31. 
	Практическое занятие №18 «Изучение принципа работы сварочного преобразователя ГОСТ 7237-82
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	32. 
	Практическое занятие №19 «Изучение технических характеристик генераторов ГОСТ 7237-82
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	33. 
	Практическое занятие №20 «Изучение правил обслуживания источников питания сварочной дуги: ГОСТ 25616-83
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	34. 
	Практическое занятие №21 «Организация сварочного поста для дуговой сварки ГОСТ 12.2.003-91 CCБТ, 12.2.061-81 ССБТ, 12.1.013-78 ССБТ
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	35. 
	Плазматроны: устройство, принцип действия
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	36. 
	Практическое занятие №22 «Требование к организации рабочего места при плазменной сварке. -
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	37. 
	Практическое занятие №23 «Изучение технических характеристик плазматрона ГОСТ 12.2.007.8.75
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	38. 
	Практическое занятие №24 «Изучение технических характеристик осциллятора и других вспомогательных устройств ГОСТ 12.2.007.8.75
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	39. 
	Стальная сварочная проволока
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	40. 
	Практическое занятие №25 «Изучение стальной сварочной проволоки ГОСТ 2246-70
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	41. 
	Штучно покрытые электроды: классификация, маркировка.
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	42. 
	Практическое занятие №26 «Изучение классификации стальных покрытых электродов. ГОСТ 9466-75
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихс03.10.18я

Комбинированный
	
	

	43. 
	Порошковая проволока
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	44. 
	Практическое занятие №27 «Изучение порошковой проволоки  ГОСТ 26101-84
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	45. 
	Практическое занятие №28 «Изучение неплавящихся электродов ГОСТ 23949-80
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	46. 
	Технология сварки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	47. 
	Практическое занятие №29 «Определение видов формирования сварочного шва в зависимости от режима сварки ГОСТ 6996-66
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	48. 
	Практическое занятие №30 «Определение максимальной длины дуги на электродах  разных марок
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	49. 
	Техника сварки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	50. 
	Практическое занятие №31 «Изучение влияния колебательных движений на формирования шва.
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	51. 
	Практическое занятие №32 «Изучение способов заполнения шва по длине и сечению
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	52. 
	Практическое занятие №33 «Изучение заполнения шва каскадом, горкой, секциями
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	53. 
	Практическое занятие №34 «Определение  преимущества многослойной сварки.
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	54. 
	Практическое занятие №35 «Определение влияния кратера на качества шва 
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	55. 
	Практическое занятие №36 «Определение Коэффициента расплавления, наплавки и потерь при сварке электродами разного диаметра и марки
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	56. 
	Практическое занятие №37 «Изучение мер предупреждения вытекания металла из сварочной ванны
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	57. 
	Практическое занятие №38 «Определение геометрических размеров швов в зависимости от условий сварки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	58. 
	Металлургические процессы при сварке
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	59. 
	Загрязнения металла шва
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	60. 
	Кристаллизация металла шва
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	61. 
	Микроструктура зоны термического влияния
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	62. 
	Практическое занятие №39 «Определение влияния загрязнений на металл шва
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	63. 
	Практическое занятие №40 «Изучение мероприятий по улучшению металла шва»
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	64. 
	Практическое занятие№41 «Изучение способов улучшения структуры металла шва и зоны термического влияния
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	
	Тема 1.2 Оборудование для газовой сварки и резки металла
	13
	
	
	

	65. 
	Материалы для газовой сварки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	66. 
	Практическое занятие №42 «Изучение требований к оборудованию газового поста»
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	67. 
	Практическое занятие №43 «Изучение технических характеристик баллонов ГОСТ 949-73
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	68. 
	Редуктора для сжатых и сжиженных газов.
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	69. 
	Практическое занятие №44 «Обслуживание аппаратуры для газовой сварки ГОСТ 6268-68
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	70. 
	Практическое занятие №45 «Организация газового поста  ГОСТ 12 2 008-75
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	71. 
	Ацетиленовые генераторы
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	72. 
	Практическое занятие №46 «Обслуживание ацетиленовых генераторов ГОСТ5191-67
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	73. 
	Сварочное пламя
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	74. 
	Технология газовой сварки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	75. 
	Практическое занятие №47 «Составить технологическую карту «Технология газовой сварки»
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	76. 
	Технология кислородной резки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	77. 
	Практическое занятие №48 «Составить технологическую карту «Технология кислородной резки»
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	
	Тема 1.3. Техника и технология ручной дуговой  механизированной сварки
	33
	
	
	

	78. 
	Сварочные полуавтоматы назначение, классификация, принцип действия,
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	79. 
	Механизм подачи проволоки: назначение, конструкция.
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	80. 
	Сварочные горелки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	81. 
	Защитные газы
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	82. 
	Газовая аппаратура, применяемая для полуавтоматической сварки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	83. 
	Комплектация оборудования при полуавтоматической сварке.
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	84. 
	Практическое занятие №49 «Изучение требований к организации сварочного поста при механизированной сварки. ГОСТ 12.2.003 91 ССБТ
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	85. 
	Практическое занятие №50 «Изучение устройства полуавтомата для сварки в защитных газах. ГОСТ23518-79
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	86. 
	Практическое занятие №51 «Изучение технических характеристик сварочных полуавтоматов ГОСТ23518-79
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	87. 
	Практическое занятие №52 «Изучение технических характеристик редукторов для защитных газов ГОСТ23518-79
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	88. 
	Практическое занятие №53 «Изучение технических характеристик вспомогательных устройств, для полуавтоматической сварки ГОСТ23518-79
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	89. 
	Обслуживание сварочных полуавтоматов
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	90. 
	Технология механизированной сварки.
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	91. 
	Подготовка металла под механизированную сварку
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	92. 
	Техника полуавтоматической сварки плавящимся электродом
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	93. 
	Технология сварки порошковой проволокой
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	94. 
	Техника сварки порошковой проволокой
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	95. 
	Практическое занятие №54 «Выбор технологии сварки порошковой  проволокой. ГОСТ23518-79
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	96. 
	Практическое занятие №55 «Определение влияния режимов сварки на качество шва проволокой ПП-2ДСК  ГОСТ23518-79
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	97. 
	Технология сварки в смеси защитного газа 
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	98. 
	Техника полуавтоматической сварки в смеси защитного газа
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	99. 
	Практическое занятие №56 «Определение влияния расхода защитного газа на внешний вид шва ГОСТ23518-79
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	100. 
	Практическое занятие №57 «Определение влияния режимов сварки в защитных газах плавящимся электродом на качество шва ГОСТ23518-79
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	101. 
	Практическое занятие №58 «Изучение техники полуавтоматической сварки  в защитном газе.
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	102. 
	Технология сварки самозащитной проволокой
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	103. 
	Техника сварки самозащитной проволокой
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	104. 
	Практическое занятие №59 «Изучение технологии механизированной сварки самозащитной   проволокой
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	105. 
	Автоматы для сварки под флюсом
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	106. 
	Технология сварки под флюсом
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	107. 
	Техника сварки под флюсом
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	108. 
	Автоматы для сварки в защитном газе
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	109. 
	Технология автоматической сварки в защитном газе
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	110. 
	Техника автоматической сварки в защитном газе
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	
	Тема 1.4 Технология сварочных работ
	79 (55+24)
	
	
	

	111. 
	Деформации возникающие при сварки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	112. 
	Напряжения возникающие при сварки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	113. 
	Практическое занятие №60 «Определение влияния остаточных деформаций и напряжений на качество соединения
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	114. 
	Практическое занятие №61 «Выбор мероприятии уменьшающие деформацию и напряжения при сварки
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	115. 
	Свариваемость металлов
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	116. 
	Классификация стали по свариваемости
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	117. 
	Технология сварки углеродистой сварки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	118. 
	Практическое занятие №62 «Выбор технология сварки углеродистой стали в зависимости от её параметров 
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	119. 
	Свариваемость легированных сталей
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	120. 
	Технология сварки низколегированных сталей
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	121. 
	Технология сварки среднелегированных сталей
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	122. 
	Технология сварки теплоустойчивых сталей
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	123. 
	Практическое занятие №63 «Выбор технологии сварки низколегированной стали в зависимости от её состава и параметров
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	124. 
	Практическое занятие №64 «Выбор технологии сварки среднелегированной стали в зависимости от её состава и параметров
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	125. 
	Практическое занятие №65 «Выбор технологии сварки теплоустойчивых сталей в зависимости от её состава и параметров
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	126. 
	Свариваемость меди
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	127. 
	Технология сварки меди
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	128. 
	Практическое занятие №66 «Выбор технологии сварки меди и её сплавов в зависимости от её состава и параметров
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	129. 
	Свариваемость алюминия
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	130. 
	Технология сварки алюминия
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	131. 
	Практическое занятие №67 «Изучение технологии сварки алюминия ГОСТ14806-80
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	132. 
	Свариваемость нержавеющей стали
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	133. 
	Технология сварки нержавеющей стали
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	134. 
	Практическое занятие №68 «Изучение технологии  сварки нержавеющей стали ГОСТ 16098-80
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	135. 
	Свариваемость чугуна
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	136. 
	Технология горячей сварки чугуна
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	137. 
	Практическое занятие №69 «Выбор технологии горячей сварки чугуна в зависимости от его состава и параметров
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	138. 
	Технология холодной сварки чугуна
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	139. 
	Практическое занятие №70 «Выбор технологии холодной сварки чугуна в зависимости от его состава и параметров
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	140. 
	Сущность пайки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	141. 
	Газопламенная пайка чугуна
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	142. 
	Практическое занятие №71 «Выбор технологии пайки чугуна в зависимости от его  состава и параметров
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	143. 
	Сущность высокопроизводительности при сварочных работах
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	144. 
	Техники высокопроизводительной сварки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	145. 
	Практическое занятие №72 «Выбор технологи и режима высокопроизводительной сварки в зависимости от вида работ.
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	146. 
	Сущность ручной дуговой сварки вольфрамовым электродом
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	147. 
	Практическое занятие №73 «Изучение устройства аппаратуры для ручной сварки вольфрамовым электродом ГОСТ 5.917-71
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	148. 
	Практическое занятие №74 «Изучение технических характеристик горелок для ручной сварки вольфрамовым электродом ГОСТ 5.917-71
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	149. 
	Сущность газо-дуговой резки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	150. 
	Технология дуговой резки 
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	151. 
	Технология газо-дуговой резки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	152. 
	Практическое занятие №75 «Технология дуговой резки
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	153. 
	Практическое занятие №76 «Технология кислородно-дуговой резки 
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	154. 
	Практическое занятие №77 «Технология аргонодуговой резки
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	155. 
	Практическое занятие №78 «Влияние режимов резки на деформации,  напряжения и качество реза
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	156. 
	Сущность наплавки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	157. 
	Материалы для наплавочных работ
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	158. 
	Подготовка металла и дефектов для наплавки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	159. 
	Техника наплавки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	160. 
	Технология наплавки на плоские поверхности 
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	161. 
	Технология наплавки на цилиндрические поверхности
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	162. 
	Практическое занятие №79 «Выбор материала для наплавочных работ по технологическим требованиям
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	163. 
	Практическое занятие №80 «Влияние режима наплавки на качество наплавочного слоя
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	164. 
	Практическое занятие №81 «Измерение и определение высоты наплавочного слоя
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	165. 
	Сущность плазменной сварки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	166. 
	Практическое занятие №82 «Технология плазменной сварки»
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	167. 
	Практическое занятие №83 «Влияние режимов сварки плазменной сварки на качество шва».
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	168. 
	Практическое занятие №84 «Технология микроплазменной сварки»
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	169. 
	Сущность плазменной резки
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	170. 
	Практическое занятие №85 «Технология плазменной резки
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	171. 
	Практическое занятие №86 «Влияние режимов  плазменной  резки на качество
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	172. 
	Дефекты сварочного шва
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	173. 
	Практическое занятие №87 Изучение дефектов сварочного соединения
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	174. 
	Классификация видов контроля сварочного соединения
	11
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	175. 
	Практическое занятие №88 Визуальный контроль
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	176. 
	Практическое занятие №89 Рентгеновский контроль
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	177. 
	Практическое занятие №90 Ультразвуковой контроль
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	178. 
	Практическое занятие №91  Магнитный контроль
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	179. 
	Практическое занятие №92 Контроль на непроницаемость шва
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	180. 
	Разрушающие виды контроля
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	181. 
	Практическое занятие №93 «Технология неразрушающего контроля»
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	182. 
	Организация сварочного производства
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	183. 
	Организация подготовительно сварочные работы 
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	184. 
	Особенности сварки решетчатых  конструкций
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	185. 
	Особенности сварки  балочных конструкций
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	186. 
	Особенности сварки трубных конструкций.
	1
	Урок усвоения знаний на основе имеющихся

Комбинированный
	
	

	187. 
	Практическое занятие №94 «Организация сварочного производства
	1
	Урок применения знаний, умений и навыков
	
	

	188. 
	Контрольная работа
	1
	Урок контроля знаний
	
	

	189. 
	Обобщающее занятие
	1
	
	
	

	
	Всего 
	188
	
	
	


Утверждена


директор ГБПОУ  КК БИТТ


______________ Р.С. Мадельян


«31» августа 2020 г.


«20» января  2014г.


м.п.
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