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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
ПМ.03 Выполнение сварки и резки средней сложности деталей
1.1. Область применения программы
Рабочая программа учебной дисциплины (далее - программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы,  разработана на основе Федерального государственного образовательного стандарта  (далее – ФГОС) по профессии среднего  профессионального образования (далее – СПО) 23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин, в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): выполнение сварки и резки средней сложности деталей и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК 3.1. Собирать изделия, сваривать, наплавлять дефекты.
ПК 3.2. Выполнять ручную и машинную резку.
Рабочая программа по учебной практике может быть использована  в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников по профессиям рабочих: электрогазосварщик, электросварщик ручной сварки и др.
1.2 Цели и задачи производственной практики – требования к результатам освоения производственной  практики
В результате освоения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями, обучающийся в ходе освоения учебной практики должен:
иметь практический опыт: 
подготовки изделий под сварку;
производства сварки и резки деталей средней сложности;
выполнения наплавки простых и средней сложности деталей, механизмов, конструкций;
уметь:
выполнять слесарные операции;
подготавливать газовые баллоны к работе;
владеть техникой сварки;
обслуживать и управлять оборудованием для электрогазосварки;
знать:
правила подготовки изделий под сварку;
общие теоретические сведения о процессах сварки, резки и наплавки;
технологию изготовления сварных изделий;
основные метрологические термины и определения, назначение и краткую характеристику измерений, выполняемых при сварочных работах;
меры безопасности при выполнении работ
1.3. Количество часов на освоение программы производственной практики:
Количество часов на освоение рабочей программы производственной практики всего – 396 часов.

     2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
Результатом освоения учебной практики является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности: выполнение сварки и резки средней сложности деталей, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Собирать изделия, сваривать, наплавлять дефекты.

	ПК 3.2 
	Выполнять ручную и машинную резку.

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникативные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)




3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
ПМ. 03 Выполнение сварки и резки средней сложности деталей
	Наименование профессионального модуля, тем
	Содержание учебного материала 
	Объем часов

	ПМ.03 Выполнение сварки   и резки средней сложности деталей
	
	396

	Тема 03.01.1 Оборудование, техника и технология дуговой сварки
	
	144

	
	1. 
	Изучение технологического процесса, документации. Безопасные приёмы работы на рабочем месте
	12

	
	2. 
	Заготовительные операции. Сборка деталей под сварку на прихватках.
	30

	
	3. 
	Детали автомобиля - наплавление дефектов
	30

	
	4. 
	Кузова автосамосвалов - сварка
	36

	
	5. 
	Аппаратура, сосуды и емкости из углеродистой стали, работающие без давления, - сварка.
	36

	Тема 03.01.2 Оборудование для газовой сварки и резки металла
	
	72

	
	1. 
	Заклепки - резка головок.
	36

	
	2. 
	Сварка резервуаров для негорючих жидкостей Сварка глушителей автомобиля
	36

	Тема 03.01.3. Техника и технология ручной дуговой и механизированной сварки и резки
	
	72

	
	1. 
	Трубопроводы технологические 5-ой категории - сварка
	36

	
	2. 
	Рамы транспортеров - сварка.
	36

	Тема 03.01.4 Технология сварочных работ
	
	108

	
	1. 
	Воздушно –дуговая резка и плазменная  резка вручную по разметке углеродистой стали
	36

	
	2. 
	Валы электрических машин - наплавление шеек. Изделия чугунные крупные:  рамы, шкивы, маховики, шестерни - наплавление раковин и трещин
	36

	
	3. 
	 Детали и узлы из цветных металлов - сварка с последующим испытанием под  давлением.
	36

	
	
	Итого
	396









4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
4.1. Общие требования к организации производственной практики
Реализация производственной практики предполагает наличие предприятий эксплуатации транспортно-технических машин и комплексов, оснащенных современным оборудованием, инструментами и приспособлениями, а также квалифицированными кадрами, использующими передовые современные технологии производства.
Производственная практика обучающихся проводится в организациях на основе прямых договоров между образовательным учреждением и организацией, куда направляются обучающиеся. Направление деятельности организаций должно соответствовать профилю подготовки обучающихся. Техникум через мастера производственного обучения осуществляет контроль за организацией учебной работы и методическим руководством практикой учащихся, а также соблюдением техники безопасности.
Производственная практика проводится рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей.
Учащиеся направляются на производственную практику  только после изучения ими профессиональных модулей и учебных дисциплин  теоретического обучения по профессии  23.01.08  Слесарь по ремонту строительных машин, усвоения безопасного выполнения всех видов работ, предусмотренных программой производственной практики.     Консультационная помощь оказывается в виде индивидуальных занятий с помощью учебных элементов. Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций.
4.2. Характеристика рабочих мест (на которых обучающиеся будут проходить практику):
	Наименование 
рабочего места
	Оборудование
	Инструмент, оснащение, приспособления

	Сварочная мастерская
	
	

	Слесарное отделение
	Верстак с тисками, станок сверлильный, 2Н106П, станок точильный, плита разметочная
	Струбцины, рамка ножовочная ручная с полотнами, клещи, напильники, свёрла, зубило, чертилка, ключи гаечные, циркуль, труборез, машина ручная сверлильная электрическая, машина ручная абразивная, линейка, угольник.

	Сварочный пост для ручной дуговой сварки
	Трансформатор сварочный ТД 500; СТШ-500. Преобразователь сварочный однопостовой ПСО-300-3; ПСО–500-2. Выпрямитель сварочный многопостовой ВД-1001 с балластным реостатом РБ-301.
Полуавтомат для дуговой сварки под флюсом, шланговый ПДШМ-500М,
Полуавтомат для дуговой сварки и наплавки А765.
Полуавтомат для дуговой сварки в углекислом газе, шланговый ПДГ508У3.
Полуавтомат для дуговой сварки в защитных газах ПДГ-303.
Полуавтомат для плазменно-дуговой резкиППД-1-65.
Баллоны  с углекислым газом, кислородом и аргоном.
Редуктора для углекислого газа, аргона и кислорода. 
	Щиток – маска, электрододержатели, шлакоотбиватели, щетка  металлическая,

	Сварочный пост для газовой сварки
	Генератор ацетиленовый переносной среднего давления АСВ-1,25-4.
Баллоны: кислородный, ацетиленовый, пропановый .
Затвор предохранительный ацетиленовый ЗПС-8.
Редуктор кислородный РК-53БМ баллонный, редуктор ацетиленовый баллонный ДАП 1-65.
Бачок для жидкостного горючего БГ-68.
Машина газорежущая.
	Горелка сварочная: ГС-2; ГС-3.
Горелка керосино -кислородная  ГКР-1-67.
Резак инжекторный РАП-62.
Резак керосино-кислородныйРК-71.
Рукава для газовой сварки и резки металлов: для кислорода, для ацетилена, для жидкого горючего.
Сварочные очки. 
Щетка металлическая.



4.3. Информационное обеспечение обучения  (перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы)
Основные источники:
1. Виноградов В.С. Электрическая дуговая сварка, М. «Академия» 2019.
2. Вознесенская М.И., Основы теории ручной дуговой сварки, Уч. пос., М. «Академкнига», 2019.
3. Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций, М. «Академия», 2016.
4. Жегалина Т.Н., «Сварщик. Технология выполнения ручной сварки».Уч. пос., М. «Академкнига», 2016. 
5. Казаков Ю.В. и др. Сварка и резка материалов, М. «Академия», 2016.
6. Овчинников В.В.   Технология электросварочных и газосварочных работ, М. «Академия», 2016.
7. Покровский Б.С.  Общий курс слесарного дела учебное пособие - М.: ИЦ "Академия", 2016                                                                                           
Интернет ресурсы:
1.Государственная информационная система «Национальная электронная библиотека» нэб.рф
2.Центр электронной доставки документов Российской государственной библиотеки www.edd.ru
            3.Научная Электронная Библиотека - eLibrary.ru
            4.Полнотекстовая база данных СМИ www.polpred.com

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
 Контроль и оценка результатов освоения производственной практики осуществляется мастером производственного обучения или преподавателем профессионального цикла в процессе проведения занятий, а также выполнения учащимися производственных заданий. Формы и методы контроля по прохождению производственной практики самостоятельно разрабатываются образовательным учреждением.
	Результаты обучения
(освоенный практический опыт)

	Формы и методы контроля и оценки
                результатов обучения

	1
	2

	иметь практический опыт: 
подготовки изделий под сварку;
производства сварки и резки деталей средней сложности;
выполнения наплавки простых и средней сложности деталей, механизмов, конструкций;

	-защита  производственных заданий
-экспертная оценка оформления и презентации производственных разработок
-результаты наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе работы
-анализ индивидуальных проектов
-экспертное оценивание применения информационно-коммуникационной технологии 
-квалификационный экзамен
-экспертная оценка в процессе защиты квалификационной работы

	уметь:
выполнять слесарные операции;
подготавливать газовые баллоны к работе;
владеть техникой сварки;
обслуживать и управлять оборудованием для электрогазосварки;

	-защита  производственных заданий
-экспертная оценка оформления и презентации производственных разработок
-результаты наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе работы
-анализ индивидуальных проектов
-экспертное оценивание применения информационно-коммуникационной технологии 
-квалификационный экзамен
-экспертная оценка в процессе защиты квалификационной работы



6. ПЕРЕЧЕНЬ УЧЕБНО-ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ РАБОТ 
	Виды учебно-производственных работ
	Объем часов

	Производственная  практика ПМ.03
	396

	Изучение технологического процесса, документации. 
Безопасные приёмы работы на рабочем месте
	12

	Заготовительные операции. Сборка деталей под сварку на прихватках.
	30

	Детали автомобиля - наплавление дефектов
	30

	Кузова автосамосвалов - сварка
	36

	Аппаратура, сосуды и емкости из углеродистой стали, работающие без давления, - сварка.
	36

	Заклепки - резка головок.
	36

	Сварка резервуаров для негорючих жидкостей
Сварка глушителей автомобиля
	36

	Трубопроводы технологические 5-ой категории - сварка
	36

	Рамы транспортеров - сварка.
	36

	Воздушно –дуговая резка и плазменная  резка вручную по разметке углеродистой стали
	36

	Валы электрических машин - наплавление шеек. Изделия чугунные крупные:  рамы, шкивы, маховики, шестерни - наплавление раковин и трещин
	36

	 Детали и узлы из цветных металлов - сварка с последующим испытанием под  давлением.
	36

	Итого 
	396





10

