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    УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ   




1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ практики

 (производственное обучение)

ПМ.03 Выполнение сварки и резки средней сложности деталей
1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной дисциплины (далее - программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы,  разработана на основе Федерального государственного образовательного стандарта  (далее – ФГОС) по профессии среднего  профессионального образования (далее – СПО) 23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин, в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): выполнение сварки и резки средней сложности деталей и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 3.1. Собирать изделия, сваривать, наплавлять дефекты.

ПК 3.2. Выполнять ручную и машинную резку.

Рабочая программа по учебной практике может быть использована  в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников по профессиям рабочих: электрогазосварщик, электросварщик ручной сварки и др.

1.2 Цели и задачи учебной практики – требования к результатам освоения учебной практики
В результате освоения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями, обучающийся в ходе освоения учебной практики должен:
иметь практический опыт: 

подготовки изделий под сварку;

производства сварки и резки деталей средней сложности;

выполнения наплавки простых и средней сложности деталей, механизмов, конструкций;

уметь:

выполнять слесарные операции;

подготавливать газовые баллоны к работе;

владеть техникой сварки;

обслуживать и управлять оборудованием для электрогазосварки;

знать:

правила подготовки изделий под сварку;

общие теоретические сведения о процессах сварки, резки и наплавки;

технологию изготовления сварных изделий;

основные метрологические термины и определения, назначение и краткую характеристику измерений, выполняемых при сварочных работах;

меры безопасности при выполнении работ
1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики:

Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики всего – 276 часов.
     2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

Результатом освоения учебной практики является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности: выполнение сварки и резки средней сложности деталей, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Собирать изделия, сваривать, наплавлять дефекты.

	ПК 3.2 
	Выполнять ручную и машинную резку.

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникативные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


3. тематический план  и содержание учебной практики профессионального модуля   ПМ.03 Выполнение сварки и резки средней сложности деталей
	Наименование профессионального модуля, тем
	Тема урока учебной практики
	Содержание учебного материала
	Объем часов

	ПМ.03 Выполнение сварки и резки средней сложности деталей  
	
	
	276

	Тема 03.3

Оборудование, техника и технология  для ручной дуговой сварки покрытыми электродами
	
	
	162

	
	Ознакомление учащихся с учебной мастерской, режимом работы
	Ознакомление учащихся с учебной мастерской, режимом работы
	6

	
	Безопасность труда  в учебных  мастерских. Инструктаж по правилам и нормам безопасности при слесарных и сварных работах


	Безопасность труда в учебных мастерских: правила и нормы безопасности, требования безопасности к производственному оборудованию и технологическому процессу.


	6

	
	Подготовка металла под сварку, правила подготовки металла к сварке.
	Инструктаж по содержанию занятий, типовым сварным операциям, применяемым при подготовке металла к сварке, их назначению, сущности, технике выполнения, применяемому инструменту, средствами и приемами измерения линейных размеров, углов, отклонений формы
	6

	
	Подготовка металла к сварке, разделка кромок под сварку, сборка в сборочных приспособлениях
	Разметка и разделка кромок под сварку. Ознакомление с сварочно-сборочными приспособлениями и правилами сборки металла в них. 
	6

	
	Ознакомление со сварочным оборудованием и аппаратурой, правилами их обслуживания.
	Инструктаж по содержанию занятий, типовым сварным операциям, применяемым при подготовке металла к сварке, их назначению, сущности, технике выполнения, применяемому инструменту, средствам и приемам измерения линейных размеров, углов, отклонений формы
	6

	
	Тренировка в возбуждении сварочной дуги, в поддержании ее горения
	Тренировка в возбуждении сварочной дуги, в поддержании ее горения до полного расплавления электрода
	6

	
	Ознакомление с правилами и приемами сборки, наплавки и сварки покрытыми электродами
	Применение сборочно-сварочных приспособлений, их видов и назначению. Организации рабочего места и безопасность труда.


	6

	
	Наплавка отдельных валиков на пластины в нижнем положении шва
	Выполнение наплавки покрытыми электродами по прямой, по квадрату, по окружности, по спирали
	6

	
	Наплавка смежных и параллельных валиков в различных направлениях
	Наплавка смежных и параллельных валиков в различных направлениях слева направо, справа налево, от себя, к себе.
	6



	
	Сборка стыкового соединения прихватками
	Проверка угла скоса кромок, величины притупления. Установка необходимого зазора при сборке. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихватки по излому.
	6

	
	Сборка и сварка стыковых соединений без скоса кромок
	 Установка необходимого зазора при сборке. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихватки по излому,  сварка пластин.
	6

	
	Сборка и сварка стыковых соединений со  скосом кромок
	Проверка угла скоса кромок, величины притупления. Установка необходимого зазора при сборке. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихватки по излому. Сварка пластин.
	6

	
	Сборка и сварка угловых соединений

наклонным электродом
	 Установка необходимого зазора при сборке. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Установка электрода и сварка 
	6

	
	Сборка и сварка угловых соединений в «лодочку»
	Установка необходимого зазора при сборке. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Установка соединения в «лодочку» и сварка
	6

	
	Сборка и сварка тавровых соединений 
	Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихватки по излому. Сварка наклонным электродом и в лодочку
	6

	
	Сварка  пластин нахлесточным соединением

	Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихватки по излому. Сварка наклонным электродом и в лодочку
	6

	
	Исправление дефектов сварных швов.
	Проверка качества сварных соединений по внешнему виду и по излому. Исправление дефектов сварных швов. Вырубка дефектного места и повторная заварка.


	6

	
	Наплавка отдельных валиков на подъем и на спуск на пластину, установленную под углом
	Наплавка отдельных валиков на подъем и на спуск на пластину, установленную под разными углами к сварочному столу, с постепенным увеличением угла наклона пластин до 90 градусов
	6

	
	Наплавка вертикальных валиков на вертикальную пластину
	Наплавка вертикальных валиков на вертикальную  пластину в различных направлениях (снизу вверх, сверху вниз, справа налево и слева направо
	6

	
	Наплавка горизонтальных валиков на вертикальную пластину
	Наплавка   горизонтальных валиков на вертикальную пластину в различных направлениях (снизу вверх, сверху вниз, справа налево и слева направо
	6

	
	Наплавка валиков заданной ширины с поперечными движениями
	Наплавка валиков заданной ширины с поперечными движениями без наплывов и подрезов
	6

	
	Сборка под сварку пластин в наклонном   положении пластин.
	Подбор диаметра и марки электрода. Установка силы сварочного тока. Определение мест прихваток. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихваток по внешнему виду и по излому. Сварка 
	6

	
	Сборка под сварку пластин, в горизонтальном положении пластин.
	Подбор диаметра и марки электрода. Установка силы сварочного тока. Определение мест прихваток. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихваток по внешнему виду и по излому. Сварка 
	6

	
	Сборка под сварку пластин, в вертикальном положении пластин.
	Подбор диаметра и марки электрода. Установка силы сварочного тока. Определение мест прихваток. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихваток по внешнему виду и по излому. Сварка
	6

	
	Сборка под сварку пластин, в потолочном положении пластин.
	Подбор диаметра и марки электрода. Установка силы сварочного тока. Определение мест прихваток. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихваток по внешнему виду и по излому. Сварка
	6

	
	Многослойная наплавка
	Многослойная наплавка
	6

	
	Многослойная сварка двух пластин встык с разделом кромок
	Подготовка, разметка и разделка кромок под многослойную сварку пластин больших толщин под углом 45 градусов
	6

	Тема 03.01.2

 Оборудование для газовой сварки и резки металла


	
	
	60

	
	Ознакомление с аппаратурой для газовой сварки и кислородной резки
	Организация рабочего места и безопасности труда газового поста.
	6

	
	Подготовка баллонов с кислородом и техническим пропаном, регулирующей и коммуникационной аппаратуры к сварке.
	Подготовка баллонов  с кислородом и техническим пропаном, регулирующей и коммуникационной аппаратуры к сварке
	6

	
	Ручная кислородная резка пластин различной толщины
	Ручная кислородная резка пластин различной толщины. Проверка качества реза. Подбор и регулирование режима резки
	6

	
	Резка металла керосинорезом
	Ручная резка керосино-кислородным пламенем пластин различной толщины. Проверка качества реза. Подбор и регулирование режима резки
	6

	
	Подготовка ацетиленового генератора и сварочной горелки к работе.


	Подготовка ацетиленового генератора и сварочной горелки к работе. организации рабочего места и безопасности труда.
	6

	
	Наплавка валиков на пластины 
	Наплавка простых и неответственных деталей однослойным и многослойным слоем.
	6

	
	Сварка пластин в стык в нижнем положении шва.
	Подбор вида сварочного пламени, диаметра и марк, сварочной проволоки. Установка давления на редукторах. Определение мест прихваток. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихваток по внешнему виду и по излому. Сварка. Проверка качества шва.  
	6

	
	Сварка пластин в стык в горизонтальном, вертикальном и потолочном  положении шва.
	Подбор вида сварочного пламени, диаметра и марк, сварочной проволоки. Установка давления на редукторах. Определение мест прихваток. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихваток по внешнему виду и по излому. Сварка. Проверка качества шва.  
	6

	
	Газовая наплавка валиков на трубу
	Наплавка труб различного диаметра по образующей и по спирали.
	6

	
	Газовая сварка труб одинакового диаметра с поворотом
	Подбор вида сварочного пламени, диаметра и марк, сварочной проволоки. Установка давления на редукторах. Определение мест прихваток. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихваток по внешнему виду и по излому. Сварка. Проверка качества шва.  
	6

	Тема 03.01.3. Техника и технология ручной дуговой и механизированной сварки и резки


	
	
	30

	
	Ознакомление с аппаратурой для полуавтоматической и механизированной  сварки и резки
	Организации рабочего места и безопасности труда при механизированной сварке.
	6

	
	Наплавка отдельных валиков на пластины
	Наплавка простых и неответственных деталей
	6

	
	Сварка пластин дуговой сваркой в защитном газе
	Ручная дуговая сварка простых деталей и конструкций из углеродистой стали
	6

	
	Сварка пластин плазматроном
	Заварка небольших раковин на необрабатываемых местах
	6

	
	Кислородно-дуговая резка и строгание пластин
	 Кислородно-дуговая резка и строгание пластин больших толщин
	6

	Тема 03.01.4. Технология сварочных работ


	
	
	24

	
	Сварка легированных сталей.
	Ручная дуговая сварка простых деталей и конструкций из легированной стали. 
	6

	
	Сварка чугуна
	Сварка и наплавка чугунных изделий:  рамы, шкивы, маховики, шестерни  наплавление раковин и трещин.
	6

	
	Сварка цветных металлов
	Сварка и наплавка изделия из тонкостенных цветных сплавов: крышки воздухоохладителей, подшипниковые щиты, вентиляторы турбогенераторов
	6

	
	Комплексные сварочные работы
	Выполнение комплексных работ по сборке, резке  дуговой и газовой наплавке и сварке простых изделий из углеродистых сталей чугуна и цветных металлов ручным и механизированным способами во всех пространственных положениях шва.


	6

	
	
	Итого
	276


4 условия реализации программы учебной практики
4.1 Требования к материально-техническому обеспечению 

Для реализации учебной практики имеется в наличии мастерская «Электрогазосварочная».
Оборудование «Электрогазосварочной» мастерской:
сварочные посты;

сварочные кабины; 

металлические рабочие столы;

источники питания дуги;

рабочий стол преподавателя; 

принадлежности сварщика;

газовые баллоны;

аппараты для сварки переменным током; 

многопостовые сварочные преобразователи; 

образцы металлов и сплавов; 

источники питания для сварочных работ; 

инструменты и инвентарь;

оборудование и приспособления для сварочных работ; 

вытяжная и приточная  вентиляция; 
рабочие чертежи;

инструкционно - технологические карты;

технологическая документация.
аптечка первой помощи;

комплект противопожарных средств;

инструкции и плакаты по технике безопасности.
Инвентарь:

электродержатели, щитки, шлемы, сварочные провода, горелки, электроды, стальные щетки, светофильтры и т.д.
4.2. Информационное обеспечение обучения  (перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы)
Основные источники:

1. Виноградов В.С. Электрическая дуговая сварка, М. «Академия» 2019.

2. Вознесенская М.И., Основы теории ручной дуговой сварки, Уч. пос., М. «Академкнига», 2019.

3. Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций, М. «Академия», 2016.

4. Жегалина Т.Н., «Сварщик. Технология выполнения ручной сварки».Уч. пос., М. «Академкнига», 2016. 

5. Казаков Ю.В. и др. Сварка и резка материалов, М. «Академия», 2016.

6. Овчинников В.В.   Технология электросварочных и газосварочных работ, М. «Академия», 2016.

7. Покровский Б.С.  Общий курс слесарного дела учебное пособие - М.: ИЦ "Академия", 2016                                                                                           

Интернет ресурсы:
1.Государственная информационная система «Национальная электронная библиотека» нэб.рф
2.Центр электронной доставки документов Российской государственной библиотеки www.edd.ru
            3.Научная Электронная Библиотека - eLibrary.ru
            4.Полнотекстовая база данных СМИ www.polpred.com
4.3.Общие требования к организации учебной практики
Учебная практика, для закрепления теоретического материала и формирования у учащихся необходимых профессиональных умений и навыков, реализуется в учебных мастерских, которые обеспечены необходимыми учебными пособиями, оборудованием, инвентарём, плакатами, стендами, материалом. Применяются электронные учебники: (Издательский центр «Академия»). Учащиеся допускаются к учебной практике  только после изучения ими  учебных дисциплин  общепрофессионального цикла  и соответствующих тем профессионального цикла: МДК. 03.01 Оборудование, техника и технология сварки и резки металлов,  по профессии 23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин, усвоения безопасного выполнения всех видов работ, предусмотренных программой учебной практики.     Консультационная помощь оказывается в виде индивидуальных занятий с помощью учебных элементов.
3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

         Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных дисциплин. 
         Мастера: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
5. Контроль и оценка результатов освоения учебной практики

 Контроль и оценка результатов освоения учебной практики

осуществляется мастером производственного обучения или преподавателем профессионального цикла в процессе проведения занятий, тестирования, а также выполнения учащимися учебно-производственных заданий, индивидуальных проектов, исследований.

	               Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)


	Формы и методы контроля и оценки

                результатов обучения

	иметь практический опыт: 

подготовки изделий под сварку;

производства сварки и резки деталей средней сложности;

выполнения наплавки простых и средней сложности деталей, механизмов, конструкций;

уметь:

выполнять слесарные операции;

подготавливать газовые баллоны к работе;

владеть техникой сварки;

обслуживать и управлять оборудованием для электрогазосварки;


	Визуальный контроль за последовательностью выполняемых операций  и их качество, а так же за умением подбора  и применения инструментов и приспособлений. 

Тестовый контроль знаний технологий сварки и резки деталей средней сложности.

Визуальный контроль за технологическим процессом выполнения сварочных работ на уроках 

Контроль и оценка качества выполняемых работ – экспертиза изделия.

Квалификационный экзамен




6. ПЕРЕЧЕНЬ УЧЕБНО-ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ РАБОТ 
	Виды учебно-производственных работ
	Объем часов

	Учебная практика (производственное обучение) ПМ.03
	276

	Ознакомление учащихся с учебной мастерской, режимом работы
	6

	Безопасность труда  в учебных  мастерских. Инструктаж по правилам и нормам безопасности при слесарных и сварных работах
	6

	Подготовка металла под сварку, правила подготовки металла к сварке.
	6

	Подготовка металла к сварке, разделка кромок под сварку, сборка в сборочных приспособлениях
	6

	Ознакомление со сварочным оборудованием и аппаратурой, правилами их обслуживания.
	6

	Тренировка в возбуждении сварочной дуги, в поддержании ее горения
	6

	Ознакомление с правилами и приемами сборки, наплавки и сварки покрытыми электродами
	6

	Наплавка отдельных валиков на пластины в нижнем положении шва
	6

	Наплавка смежных и параллельных валиков в различных направлениях
	6

	Сборка стыкового соединения прихватками
	6

	Сборка и сварка стыковых соединений без скоса кромок
	6

	Сборка и сварка стыковых соединений со  скосом кромок
	6

	Сборка и сварка угловых соединений

наклонным электродом
	6

	Сборка и сварка угловых соединений в «лодочку»
	6

	Сборка и сварка тавровых соединений 
	6

	Сварка  пластин нахлесточным соединением
	6

	Исправление дефектов сварных швов.
	6

	Наплавка отдельных валиков на подъем и на спуск на пластину, установленную под углом
	6

	Наплавка вертикальных валиков на вертикальную пластину
	6

	Наплавка горизонтальных валиков на вертикальную пластину
	6

	Наплавка валиков заданной ширины с поперечными движениями
	6

	Сборка под сварку пластин в наклонном   положении пластин.
	6

	Сборка под сварку пластин, в горизонтальном положении пластин.
	6

	Сборка под сварку пластин, в вертикальном положении пластин.
	6

	Сборка под сварку пластин, в потолочном положении пластин.
	6

	Многослойная наплавка
	6

	Многослойная сварка двух пластин встык с разделом кромок
	6

	Ознакомление с аппаратурой для газовой сварки и кислородной резки
	6

	Подготовка баллонов с кислородом и техническим пропаном, регулирующей и коммуникационной аппаратуры к сварке.
	6

	Ручная кислородная резка пластин различной толщины
	6

	Резка металла керосинорезом
	6

	Подготовка ацетиленового генератора и сварочной горелки к работе.
	6

	Наплавка валиков на пластины 
	6

	Сварка пластин в стык в нижнем положении шва.
	6

	Сварка пластин в стык в горизонтальном, вертикальном и потолочном  положении шва.
	6

	Газовая наплавка валиков на трубу
	6

	Газовая сварка труб одинакового диаметра с поворотом
	6

	Ознакомление с аппаратурой для полуавтоматической и механизированной  сварки и резки
	6

	Наплавка отдельных валиков на пластины
	6

	Сварка пластин дуговой сваркой в защитном газе
	6

	Сварка пластин плазматроном
	6

	Кислородно-дуговая резка и строгание пластин
	6

	Сварка легированных сталей.
	6

	Сварка чугуна
	6

	Сварка цветных металлов
	6

	Комплексные сварочные работы
	6

	Итого 
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МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ, НАУКИ И МОЛОДЕЖНОЙ ПОЛИТИКИ КРАСНОДАРСКОГО КРАЯ
ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ  КРАСНОДАРСКОГО КРАЯ

«БЕЛОРЕЧЕНСКИЙ ИНДУСТРИАЛЬНО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ТЕХНИКУМ»

СОГЛАСОВАНО:

Заместитель директора по УР

 _____________  П.В. Печенкин
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Календарно-тематический план

На 20___/20___учебный год

Для профессии 

23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин
По Учебной практике ПМ.03 Выполнение сварки и резки средней сложности деталей.
Преподаватель Семенов С.Н.
Количество часов по учебному плану 276 часов.

Составлен в соответствии с рабочей программой, утверждённой от

 «31» августа 2020 г.

Рассмотрен на заседании методического объединения

Протокол № 1 от « 28» августа 2020г.

Председатель методического объединения ___________В.Н. Килимова
	Дата проведения
	№ 

п/п
	Тема занятия
	Количество 

часов
	Учебно-производственные работы

	
	
	ПМ.03 Выполнение сварки и резки средней сложности деталей  
	276
	

	
	
	Тема 03.3

Оборудование, техника и технология  для ручной дуговой сварки покрытыми электродами
	162
	

	
	1
	Ознакомление учащихся с учебной мастерской, режимом работы
	6
	Ознакомление учащихся с учебной мастерской, режимом работы

	
	2
	Безопасность труда  в учебных  мастерских. Инструктаж по правилам и нормам безопасности при слесарных и сварных работах


	6
	Безопасность труда в учебных мастерских: правила и нормы безопасности, требования безопасности к производственному оборудованию и технологическому процессу.



	
	3
	Подготовка металла под сварку, правила подготовки металла к сварке.
	6
	Инструктаж по содержанию занятий, типовым сварным операциям, применяемым при подготовке металла к сварке, их назначению, сущности, технике выполнения, применяемому инструменту, средствами и приемами измерения линейных размеров, углов, отклонений формы

	
	4
	Подготовка металла к сварке, разделка кромок под сварку, сборка в сборочных приспособлениях
	6
	Разметка и разделка кромок под сварку. Ознакомление с сварочно-сборочными приспособлениями и правилами сборки металла в них. 

	
	5
	Ознакомление со сварочным оборудованием и аппаратурой, правилами их обслуживания.
	6
	Инструктаж по содержанию занятий, типовым сварным операциям, применяемым при подготовке металла к сварке, их назначению, сущности, технике выполнения, применяемому инструменту, средствам и приемам измерения линейных размеров, углов, отклонений формы

	
	6
	Тренировка в возбуждении сварочной дуги, в поддержании ее горения
	6
	Тренировка в возбуждении сварочной дуги, в поддержании ее горения до полного расплавления электрода

	
	7
	Ознакомление с правилами и приемами сборки, наплавки и сварки покрытыми электродами
	6
	Применение сборочно-сварочных приспособлений, их видов и назначению. Организации рабочего места и безопасность труда.



	
	8
	Наплавка отдельных валиков на пластины в нижнем положении шва
	6
	Выполнение наплавки покрытыми электродами по прямой, по квадрату, по окружности, по спирали

	
	9
	Наплавка смежных и параллельных валиков в различных направлениях
	6
	Наплавка смежных и параллельных валиков в различных направлениях слева направо, справа налево, от себя, к себе.

	
	10
	Сборка стыкового соединения прихватками
	6
	Проверка угла скоса кромок, величины притупления. Установка необходимого зазора при сборке. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихватки по излому.

	
	11
	Сборка и сварка стыковых соединений без скоса кромок
	6
	 Установка необходимого зазора при сборке. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихватки по излому,  сварка пластин.

	
	12
	Сборка и сварка стыковых соединений со  скосом кромок
	6
	Проверка угла скоса кромок, величины притупления. Установка необходимого зазора при сборке. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихватки по излому. Сварка пластин.

	
	13
	Сборка и сварка угловых соединений

наклонным электродом
	6
	 Установка необходимого зазора при сборке. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Установка электрода и сварка 

	
	14
	Сборка и сварка угловых соединений в «лодочку»
	6
	Установка необходимого зазора при сборке. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Установка соединения в «лодочку» и сварка

	
	15
	Сборка и сварка тавровых соединений 
	6
	Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихватки по излому. Сварка наклонным электродом и в лодочку

	
	16
	Сварка  пластин нахлесточным соединением

	6
	Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихватки по излому. Сварка наклонным электродом и в лодочку

	
	17
	Исправление дефектов сварных швов.
	6
	Проверка качества сварных соединений по внешнему виду и по излому. Исправление дефектов сварных швов. Вырубка дефектного места и повторная заварка.



	
	18
	Наплавка отдельных валиков на подъем и на спуск на пластину, установленную под углом
	6
	Наплавка отдельных валиков на подъем и на спуск на пластину, установленную под разными углами к сварочному столу, с постепенным увеличением угла наклона пластин до 90 градусов

	
	19
	Наплавка вертикальных валиков на вертикальную пластину
	6
	Наплавка вертикальных валиков на вертикальную  пластину в различных направлениях (снизу вверх, сверху вниз, справа налево и слева направо

	
	20
	Наплавка горизонтальных валиков на вертикальную пластину
	6
	Наплавка   горизонтальных валиков на вертикальную пластину в различных направлениях (снизу вверх, сверху вниз, справа налево и слева направо

	
	21
	Наплавка валиков заданной ширины с поперечными движениями
	6
	Наплавка валиков заданной ширины с поперечными движениями без наплывов и подрезов

	
	22
	Сборка под сварку пластин в наклонном   положении пластин.
	6
	Подбор диаметра и марки электрода. Установка силы сварочного тока. Определение мест прихваток. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихваток по внешнему виду и по излому. Сварка 

	
	23
	Сборка под сварку пластин, в горизонтальном положении пластин.
	6
	Подбор диаметра и марки электрода. Установка силы сварочного тока. Определение мест прихваток. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихваток по внешнему виду и по излому. Сварка 

	
	24
	Сборка под сварку пластин, в вертикальном положении пластин.
	6
	Подбор диаметра и марки электрода. Установка силы сварочного тока. Определение мест прихваток. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихваток по внешнему виду и по излому. Сварка

	
	25
	Сборка под сварку пластин, в потолочном положении пластин.
	6
	Подбор диаметра и марки электрода. Установка силы сварочного тока. Определение мест прихваток. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихваток по внешнему виду и по излому. Сварка

	
	26
	Многослойная наплавка
	6
	Многослойная наплавка

	
	27
	Многослойная сварка двух пластин встык с разделом кромок
	6
	Подготовка, разметка и разделка кромок под многослойную сварку пластин больших толщин под углом 45 градусов

	
	
	Тема 03.01.2

 Оборудование для газовой сварки и резки металла
	60
	

	
	28
	Ознакомление с аппаратурой для газовой сварки и кислородной резки
	6
	Организация рабочего места и безопасности труда газового поста.

	
	29
	Подготовка баллонов с кислородом и техническим пропаном, регулирующей и коммуникационной аппаратуры к сварке.
	6
	Подготовка баллонов  с кислородом и техническим пропаном, регулирующей и коммуникационной аппаратуры к сварке

	
	30
	Ручная кислородная резка пластин различной толщины
	6
	Ручная кислородная резка пластин различной толщины. Проверка качества реза. Подбор и регулирование режима резки

	
	31
	Резка металла керосинорезом
	6
	Ручная резка керосино-кислородным пламенем пластин различной толщины. Проверка качества реза. Подбор и регулирование режима резки

	
	32
	Подготовка ацетиленового генератора и сварочной горелки к работе.


	6
	Подготовка ацетиленового генератора и сварочной горелки к работе. организации рабочего места и безопасности труда.

	
	33
	Наплавка валиков на пластины 
	6
	Наплавка простых и неответственных деталей однослойным и многослойным слоем.

	
	34
	Сварка пластин в стык в нижнем положении шва.
	6
	Подбор вида сварочного пламени, диаметра и марок, сварочной проволоки. Установка давления на редукторах. Определение мест прихваток. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихваток по внешнему виду и по излому. Сварка. Проверка качества шва.  

	
	35
	Сварка пластин в стык в горизонтальном, вертикальном и потолочном  положении шва.
	6
	Подбор вида сварочного пламени, диаметра и марок, сварочной проволоки. Установка давления на редукторах. Определение мест прихваток. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихваток по внешнему виду и по излому. Сварка. Проверка качества шва.  

	
	36
	Газовая наплавка валиков на трубу
	6
	Наплавка труб различного диаметра по образующей и по спирали.

	
	37
	Газовая сварка труб одинакового диаметра с поворотом
	6
	Подбор вида сварочного пламени, диаметра и марок, сварочной проволоки. Установка давления на редукторах. Определение мест прихваток. Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихваток по внешнему виду и по излому. Сварка. Проверка качества шва.  

	
	
	Тема 03.01.3. Техника и технология ручной дуговой и механизированной сварки и резки
	30
	

	
	38
	Ознакомление с аппаратурой для полуавтоматической и механизированной  сварки и резки
	6
	Организации рабочего места и безопасности труда при механизированной сварке.

	
	39
	Наплавка отдельных валиков на пластины
	6
	Наплавка простых и неответственных деталей

	
	40
	Сварка пластин дуговой сваркой в защитном газе
	6
	Ручная дуговая сварка простых деталей и конструкций из углеродистой стали

	
	41
	Сварка пластин плазматроном
	6
	Заварка небольших раковин на необрабатываемых местах

	
	42
	Кислородно-дуговая резка и строгание пластин
	6
	 Кислородно-дуговая резка и строгание пластин больших толщин

	
	
	Тема 03.01.4. Технология сварочных работ
	24
	

	
	43
	Сварка легированных сталей.
	6
	Ручная дуговая сварка простых деталей и конструкций из легированной стали. 

	
	44
	Сварка чугуна
	6
	Сварка и наплавка чугунных изделий:  рамы, шкивы, маховики, шестерни  наплавление раковин и трещин.

	
	45
	Сварка цветных металлов
	6
	Сварка и наплавка изделия из тонкостенных цветных сплавов: крышки воздухоохладителей, подшипниковые щиты, вентиляторы турбогенераторов

	
	46
	Комплексные сварочные работы
	6
	Выполнение комплексных работ по сборке, резке  дуговой и газовой наплавке и сварке простых изделий из углеродистых сталей чугуна и цветных металлов ручным и механизированным способами во всех пространственных положениях шва.

	
	
	ИТОГО
	276
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