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Комплект оценочных средств предназначен для оценки результатов освоения учебной дисциплины ОП.03 Слесарное дело

Комплект тестов для проведения дифференцированного зачета  по ОП. 03 Слесарное дело

Вариант 1

1.    . … применяется для измерения наружных и внутренних диаметров, длин, толщин, глубин и т.д.

     

1. штангенинструменты



2. микрометрические инструменты



3. специальные инструменты

2.  …… служит для проверки плоскостности плоскостей методом линейных отношений



1. уровень



2. линейка с широкой рабочей поверхностью



3. угломер

3.  ……  называется разность между наибольшим и наименьшим предельными размерами



1.  взаимозаменяемостью деталей



2.  посадкой  



3. допуском

4.  …… - это нанесение разметочных линий в нескольких плоскостях или на нескольких поверхностях



1. плоскостная разметка



2. пространственная разметка

5.  …… служат для нанесения линий (рисок) на размечаемой поверхности при помощи линейки, угольника или шаблона



1. разметочные циркули



2. кернер



3. чертилки

6.  ….. – это слесарная операция, при которой с помощью режущего инструмента с заготовки или детали удаляются лишние слои металла или заготовка разрубается на части



1. рубка



2. правка



3. гибка

7.  …… применяют для опиливания мягких материалов  (латуни, цинка, свинца, меди т.д.)



1. напильники с одинарной насечкой



2. напильники с двойной насечкой

3. напильники с рашпильной насечкой

8.  …. . называется обработка отверстий с целью придания им нужной формы


1. припасовкой 


2. распиливанием


3. сверлением 

9.  …….. называется процесс обработки зенкерами цилиндрических необработанных отверстий, полученных литьем, ковкой с целью увеличения диаметра и повышения точности


1. цекованием


2. зенкованием

     
3. зенкерованием

10.  ….. называются очертания впадин и выступов в продольном сечении


1. профилем резьбы


2. шагом резьбы


3. глубиной резьбы


4. наружным диаметром резьбы

Вариант 2
1.    . … применяется для измерения наружных размеров с ценой деления 0,01 мм     


          1. штангенинструменты



2. микрометрическии инструменты



3. специальные инструменты

2.  …… служит для проверки горизонтального и вертикального положения поверхностей элементов машин при монтаже



1. уровень



2. линейка с широкой рабочей поверхностью



3. угломер 

3.  ……  называется характер соединения деталей, определяемый величиной получающихся в нем зазоров или натягов



1.  взаимозаменяемостью деталей



2.  посадкой  



3. допуском

4.  …… - это нанесение разметочных линий на поверхности плоских деталей



1. плоскостная разметка



2. пространственная разметка

5.  …… служат для нанесения линий (рисок)на определенном расстоянии от рабочей поверхности плиты



1. разметочные циркули



2. кернер



3. рейсмас

6.  ….. – это слесарная операция, при которой полосы и прутки металла сгибаются под определенным углом и радиусом загиба



1. рубка



2. правка



3. гибка

7.  …… применяют для опиливания твердых материалов, с большим сопротивлением резанию



1. напильники с одинарной насечкой



2. напильники с двойной насечкой

3. напильники с рашпильной насечкой

8.  …. . называется взаимная пригонка двух деталей, сопрягающихся без зазора


1. припасовкой 


2. распиливанием


3. сверлением 

9.  …….. называется процесс снятия фасок у отверстий, полученные конических и цилиндрических углублений под головки винтов и заклепок


1. цекованим


2. зенкованием

     
3. зенкерованием

10.  ….. называется  расстояние между вершинами двух соседних витков, измеряемое параллельно оси


1. профилем резьбы


2. шагом резьбы


3. глубиной резьбы


4. наружным диаметром резьбы

Вариант 3

1.    . … применяется для проверки величин зазоров между поверхностями детали или сопряженными деталями

     

1. штангенинструменты



2. микрометрические инструменты



3. щуп

2.  …… служит для проверки плоскостности плоскостей методом линейных отношений



1. уровень



2. линейка с широкой рабочей поверхностью



3. угломер 

3.  ……  называется разность между наибольшим и наименьшим предельными размерами



1.  взаимозаменяемостью деталей



2.  посадкой  



3. допуском

4.  …… - это нанесение разметочных линий в нескольких плоскостях или на нескольких поверхностях



1. плоскостная разметка



2. пространственная разметка

5.  …… служат для разметки окружностей, дуг, деления углов и окружностей, перенесения размеров и других геометрических постороений



1. разметочные циркули



2. кернер



3. чертилки

6.  ….. – это слесарная операция, при которой с помощью молотка или давления пресса заготовкам или деталям придают правильную геометрическую форму



1. правка 



2. рубка



3. гибка

7.  …… применяют для опиливания баббита, кожи, дерева, резины, кости и т.д.



1. напильники с одинарной насечкой



2. напильники с двойной насечкой

3. напильники с рашпильной насечкой

8.  …. . называется процесс образования отверстий в сплошном материале режущим инструментом


1. припасовкой 


2. распиливанием


3. сверлением 

9.  ……..производиться цековками для зачистки торцовых поверхностей


1. цекованием


2. зенкованием

     
3. зенкерованием

10.  ….. называется расстояние от вершины резьбы  до ее основания, т.е. высота уступа


1. профилем резьбы


2. шагом резьбы


3. глубиной резьбы


4. наружным диаметром резьбы

Вариант 4

1.    . … применяется для измерения чисел оборотов деталей машин, прослушивания шума в машинах во время работы и т.д.

     

1. штангенинструменты



2. микрометрическии инструменты



3. специальные инструменты

2.  …… служит для проверки углов контактным методом с отчетом по угловому нониусу



1. уровень



2. линейка с широкой рабочей поверхностью



3. угломер 

3.  ……  называется характер соединения деталей, определяемый величиной получающихся в нем зазоров или натягов



1.  взаимозаменяемостью деталей



2.  посадкой  



3. допуском

4.  …… - это нанесение разметочных линий на поверхности плоских деталей



1. плоскостная разметка



2. пространственная разметка

5.  …… служат для нанесения углублений на предварительно размеченных линиях



1. разметочные циркули



2. кернер



3. чертилки

6.  ….. – это слесарная операция, при которой металл разделяют на части



1. резка



2. правки



3. гибка

7.  …… применяют для опиливания баббита, кожи, дерева, резины, кости и т.д.



1. напильники с одинарной насечкой



2. напильники с двойной насечкой

3. напильники с рашпильной насечкой

8.  …. . называется обработка отверстий с целью придания им нужной формы


1. припасовкой 


2. распиливанием


3. сверлением 

9.  …….. называется процесс дополнительной обработки отверстий, полученные сверлением, до точных размеров


1. развертыванием


2. зенкованием

     
3. зенкерованием

10.  ….. называется наибольший диаметр, измеряемый по вершине резьбы – перпендикуляр оси


1. профилем резьбы


2. шагом резьбы


3. глубиной резьбы


4. наружным диаметром резьбы

Ключ к тестам для проведения дифференцированного зачета

1 вариант

	№
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ответы
	1
	2
	3
	2
	3
	1
	1
	2
	3
	1


2 вариант

	№
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ответы
	2
	1
	2
	1
	3
	3
	2
	1
	2
	2


3 вариант

	№
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ответы
	3
	2
	3
	2
	1
	1
	3
	3
	1
	3


4 вариант

	№
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ответы
	3
	3
	2
	1
	2
	1
	3
	2
	1
	4


