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I. Паспорт комплекта оценочных средств 

1. 1. Область применения комплекта оценочных средств

Комплект оценочных средств предназначен для оценки результатов освоения   ПМ.03 Выполнение сварки и резки средней сложности деталей
Таблица 1

	Результаты освоения

(объекты оценивания)

	Основные показатели оценки результата и их критерии 
	Тип задания;

№ задания


	Форма аттестации

(в соответствии с учебным планом)

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- Умение работать с ресурсами интернета, печатными изданиями, следить за новинками в сфере металлообработке.
	портфолио
	Квалификационный экзамен

	ОК 8. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	- Участие в работе военно-патриотических клубах, спортивных секциях, использование полученных профессиональных знаний в экстремальных ситуациях
	Портфолио
	

	ПК.2.1; ПК.2.4; ПК.2.6;

ОК 1- ОК 4, ОК 6- ОК7

ОК .1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК.2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК.3. Анализировать рабочую ситуацию осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК.4. Осуществлять поиск информации для эффективного выполнения профессиональных задач

ОК.7. Готовить к работе производственное помещение и поддерживать его санитарное состояние

ПК 2.1. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов,

деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и

простых деталей из цветных металлов и сплавов.

ПК2.4. Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов

прямолинейной и сложной конфигурации.

ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем

месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и

требованиями охраны труда.


	- Проявление самостоятельности при выборе инструментов, приспособлений, принадлежностей, технологий и  организации рабочих мест в зависимости от вида  сварке и резке металлов, а также от рода металла;

- подготовка металла и сварочные материалы при сварке и резке металлов в соответствии с технологическими требованиями,

- ответственное отношение к выполнению и выполнение сварки и резки, осуществление самопроверки и коррекции своих действий при сварки и резки металла;

- Чтение чертежей.

- Выбор способа сварки и резки,
- выбор оборудования, инструмента

и параметров режима сварки и резки.

- выбор сварочных материалов.

- техника выполнения сварки и резки.

- контроль качества выполнения

процесса сварки и резки.

- охрана труда при сварки и резки.

- умение производить расчет сырья в соответствии с  видом и типом конструкции


	Портфолио, практический квалифика- ционный экзамен

Задание №1
	

	
	
	
	

	ПК.2.2; ПК.2.5;  ПК.2.6;

ОК 1- ОК 4, ОК 6- ОК7

ОК .1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК.2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК.3. Анализировать рабочую ситуацию осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК.4. Осуществлять поиск информации для эффективного выполнения профессиональных задач

ОК.7. Готовить к работе производственное помещение и поддерживать его санитарное состояние

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов

ПК 2.5. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных  металлоконструкций

ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда
	- Проявление самостоятельности при выборе инструментов, приспособлений, принадлежностей, технологий и  организации рабочих мест в зависимости от вида  сварке и резке металлов, а также от рода металла;

- подготовка металла и сварочные материалы при сварке и резке металлов в соответствии с технологическими требованиями,

- ответственное отношение к выполнению и выполнение сварки и резки, осуществление самопроверки и коррекции своих действий при сварки и резки металла;

- Чтение чертежей.

- Выбор способа сварки и резки,
- выбор оборудования, инструмента

и параметров режима сварки и резки.

- выбор сварочных материалов.

- техника выполнения сварки и резки.

- контроль качества выполнения

процесса сварки и резки.

- охрана труда при сварки и резки.

- умение производить расчет сырья в соответствии с  видом и типом конструкции


	Портфолио, практический квалифика- ционный экзамен

Задание №2
	

	ПК.2.3; ПК.2.6;

ОК 1- ОК 4, ОК 6- ОК7

ОК .1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК.2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК.3. Анализировать рабочую ситуацию осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК.4. Осуществлять поиск информации для эффективного выполнения профессиональных задач

ОК.7. Готовить к работе производственное помещение и поддерживать его санитарное состояние

ПК 2.3. Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей

ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда


	- Проявление самостоятельности при выборе инструментов, приспособлений, принадлежностей, технологий и  организации рабочих мест в зависимости от вида  сварке и резке металлов, а также от рода металла;

- подготовка металла и сварочные материалы при сварке и резке металлов в соответствии с технологическими требованиями,

- ответственное отношение к выполнению и выполнение сварки и резки, осуществление самопроверки и коррекции своих действий при сварки и резки металла;

- Чтение чертежей.

- Выбор способа сварки и резки,
- выбор оборудования, инструмента

и параметров режима сварки и резки.

- выбор сварочных материалов.

- техника выполнения сварки и резки.

- контроль качества выполнения

процесса сварки и резки.

- охрана труда при сварки и резки.

- умение производить расчет сырья в соответствии с  видом и типом конструкции


	Портфолио, практический квалифика- ционный экзамен

Задание №3
	


2. Комплект оценочных средств
2.1 Задания для оценки освоения МДК.02.01 Оборудование, техника и технология сварки и резки металлов

Вариант 1

1) Подберите тип и марку электрода для сварки стали 10Г2СД. Обоснуйте свой выбор.

2) В процессе сварки произошёл непровар корня шва. Предложите перечень мер, позволяющих избежать возникновение данного дефекта.

Вариант 2

1) Необходимо произвести сварку стальных (СТ3) пластин длинной 1300 мм. и толщиной 3 мм. встык.

Сделайте подбор материалов, инструментов и приспособлений. Изобразите схематически последовательность наложения сварочного шва.

2) Произведите сравнительный анализ конструкции и функциональных возможностей электрододержателей, изображённых на рисунках.

Рис 1                                                                                                   Рис 2
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Вариант 3

1).  Подберите основные параметры режима сварки для металла толщиной 8мм. Сварка в нижнем положении. 

2) Сделайте    сравнительный    анализ    технологических особенностей покрытых электродов марки МР-3 и УОНИ-13/45

Вариант 4

1) Расшифруйте условное обозначение электрода

Э 46 - ОЗС -12 - 3,0УД             ГОСТ9467 - 75
                                               Е432(3) - Р12

2) Сделайте анализ влияния напряжения на сварочной дуге на характер переноса электродного металла.
Вариант 5

1)
Необходимо произвести сварку стыкового соединения пластин,
изготовленных из стали марки СТ.3 толщиной 3 мм. в потолочном
положении

       А. Подберите материалы, оборудование и режим сварки.

 Б. Составьте последовательность технологических операций

2)
Проведите сравнительный анализ технологических особенностей
способов ведения электрода

[image: image2.jpg]



Вариант 6

1)
Необходимо   произвести   сварку   стыкового   соединения   пластин
изготовленных из стали марки Ст.2 толщиной 4 мм.

А. Подберите материалы, оборудование и режим сварки.

Б. Составьте последовательность технологических операций.

2)
Сделайте сравнительный анализ технологических особенностей

электродов марок УОНИ- 13/55 и УОНИ-13/НЖ.

Вариант 7

1) Необходимо произвести сварку металлического ящика в нижнем положении

[image: image3.jpg]



А=600мм., Ь=1000мм., С=1000мм., толщина свариваемого металла 5мм., материал сталь 30

A.
Подберите материалы, оборудование и режим сварки.

Б. Определите длину, количество и месторасположение прихваток.

B.  Составьте последовательность технологических операций

2) Спрогнозируйте последствия в случае сварки стали марки 35 электродами

ОЗС-2

Вариант 8

1) [image: image16.jpg]


Необходимо произвести сварку бойлера (2 кольцевых и 1 продольный швы) в горизонтальном положении
2) D=1020мм., а=650мм., толщина свариваемого металла 6мм., материал сталь 10.

A.
Подберите материалы, оборудование и режим сварки.

Б. Определите длину, количество и месторасположение прихваток.

B.
Составьте последовательность технологических операций.

2) При работе тиристорного выпрямителя не обеспечиваются параметры падающих внешних характеристик. Предложите способы ликвидации данной неисправности.

Вариант 9

1)
Необходимо произвести сварку линии трубопровода ( 9 стыков)

из трубы диаметром 125мм. Соединение стыковое, материал сталь 12Х.

A.
Подберите материалы, оборудование и режим сварки.

Б. Определите длину, количество и месторасположение прихваток.

B.
Составьте последовательность технологических операций.

2)
Сделайте сравнительный анализ способов регулирования силы
сварочного тока в источниках питания, электрические схемы которых
представлены на рисунках.

                                                                          3                                              4                     s                        С              7
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Вариант 10

1) Необходимо произвести сварку пирамидального бункера (12 угловых швов) в горизонтальном положении

[image: image5.jpg]



а=1200мм., Ь=650мм., с=450мм., толщина свариваемого металла 3мм., материал сталь 06Х13.

A.
Подберите материалы, оборудование и режим сварки.

Б. Определите длину, количество и месторасположение прихваток.

B.
Составьте последовательность технологических операций.

2) Сделайте сравнительный анализ электрических схем, представленных на рисунках
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Рис. 1                                                                   Рис. 2

Вариант 11

1) Необходимо произвести сварку тавровой балки (3 тавровых шва) в нижнем положении.
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Длина шва 1100мм., толщина свариваемого металла 6мм., материал сталь 09Х2М1.

A.
Подберите материалы, оборудование и режим сварки.

Б. Определите длину, количество и месторасположение прихваток.

            B. Составьте последовательность технологических операций

2) Спрогнозируйте последствия в случае замыкания одной из катушек поз. 5 трансформатора.

[image: image8.jpg]



Вариант12

1)
Необходимо произвести сварку нахлёсточного соединения двух пластин
длиной 900 мм. из стали марки 15ХГСНД толщиной 5 мм. в потолочном
положении.

A.
Подберите материалы, оборудование и режим сварки.
Б. Определите длину, количество прихваток.

B.
Составьте последовательность технологических операций.

2)
Сварочный выпрямитель даёт пониженное напряжение холостого хода.
Сварочный ток снизился почти вдвое. Укажите причины
возникновения данной ситуации и методы её устранения.

Вариант 13

1)
Необходимо произвести сварку углового соединения двух пластин
длиной 1500мм. из стали марки 45 толщиной 7 мм. в вертикальном
положении.

A.
Подберите материалы, оборудование и режим сварки.
Б. Определите длину, количество прихваток.

            B .Составьте последовательность технологических операций

2)
В процессе сварки слышен повышенный шум из силового
трансформатора. Возросло напряжение холостого хода. Укажите
причины возникновения данной ситуации и методы ее устранения.

Вариант 14

1)
Необходимо произвести сварку стыкового соединения двух пластин
длинной 500мм. из стали марки Х23Н18 толщиной 4 мм. в нижнем
положении.

A.
Подберите материалы, оборудование и режим сварки.
Б. Определите длину, количество прихваток.

            B. Составьте последовательность технологических операций

        2) Выполните сравнительный анализ конструктивных и технологических
            особенностей двух источников питания сварочной дуги, представленных на
            рисунках

Рис. 1[image: image9.jpg]


 Рис. 2[image: image10.emf]
Вариант 15

1)Необходимо произвести сварку таврового соединения двух пластин

длинной 800мм. из стали 15Х в вертикальном положении.

А. Подберите материалы, оборудование и режим сварки.

Б. Определите длину, количество прихваток.

В. Составьте последовательность технологических операций.

2) Спрогнозируйте последствия, которые могут возникнуть в случае

неисправности в устройстве поз.2.

        [image: image11.emf]
3. Комплект оценочных средств
2.1. Задания для проведения квалификационного экзамена
ЗАДАНИЕ (практическое)  №1

Инструкция

Внимательно прочитайте задание
Задание

Выполните все операции технологического процесса сборки и сварки

данной конструкции согласно чертежу.

[image: image12.emf]
[image: image13.emf]
[image: image14.emf]
Условия выполнения задания

1. Задание выполняется в учебной сварочной мастерской ГБПОУ КК БИТТ
2. Максимальное время выполнения задания 2 часов
3. Вы можете воспользоваться учебно-методической и справочной литературой, имеющейся на специальном столе, персональным компьютером, Интернет- ресурсами
ЗАДАНИЕ (практическое)  №2

Выполните все операции технологического процесса сборки и сварки конструкции, согласно чертежу.
[image: image15.jpg].44

420

Nz
[DO7E264~30-77-NA-B Uy 2

2

=

L[OOT5264-80-Ht-B 3 40

<4< 5,

faje

[DOTSELE4-80-02
———ﬁ%

=

i

250

B A
id

74
A2

[OO7E264-80-T/-b U

w7

Bub5

A2
N2





Условия выполнения задания

1. Задание выполняется в учебной сварочной мастерской ГБПОУ КК БИТТ
2. Максимальное время выполнения задания 2 часов
3. Вы можете воспользоваться учебно-методической и справочной литературой, имеющейся на специальном столе, персональным компьютером, Интернет- ресурсами
ЗАДАНИЕ (практическое)  №3

Выполните все операции технологического процесса сборки и сварки

данной конструкции, согласно эскиза. 
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     Условия выполнения задания

1. Задание выполняется в учебной сварочной мастерской ГБПОУ КК БИТТ
2. Максимальное время выполнения задания 2 часов
Вы можете воспользоваться учебно-методической и справочной литературой, имеющейся на специальном столе, персональным компьютером, Интернет- ресурсами
2.2. Подготовка и защита портфолио

 Перечень документов, входящих в портфолио:

- ведомость оценок по дисциплинам общепрофессионального цикла;

- характеристика профессиональной деятельности учащегося во время учебной практики;

-характеристика профессиональной деятельности учащегося во время производственной практики;

- дневник производственной практики;

-сводная ведомость оценок выполнения тестовых заданий по каждой теме МДК.03.01 

Дополнительные материалы:

- результаты участия во внеурочной научно-исследовательской деятельности;

- доклады участников научно-практических конференций;

-результаты участия в спортивных и общественных мероприятиях (день пожилого человека, день матери, день космонавтики и др.);

- результаты участия в олимпиадах и конкурсах профессионального мастерства по профессии «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)», предметных неделях, ярмарках и др.;

- портфолио в электронном виде (сообщения, конструкционно-технологические карты, видео материалы, фотоматериалы, презентации профессиональной направленности, выполненные обучающимися во время самостоятельной работы);

- документ, подтверждающий прохождение военных сборов (для юношей);

- свидетельства, подтверждающие участие в коллективных творческих делах (ведущий тематического вечера, член жюри, участник слета, участник турпохода, и т. д.).

Основные требования к структуре и оформлению портфолио

Портфолио  состоит из трех  частей: 

1 часть: индивидуальные показатели успеваемости (выписки из ведомостей по видам контроля и аттестаций), артефакты, подтверждающие участие в студенческих конференциях, профессиональных конкурсах, предметных олимпиадах (дипломы, грамоты, статьи)

2 часть: эссе, рефераты, доклады, индивидуальные разработки и сопутствующей документации на них, презентации

3 часть: отзывы работодателей, мастера производственного обучения, преподавателей и др.

Требования к презентации и защите портфолио: 

1. Оформление портфолио в соответствии с эталоном (титульный лист, паспорт портфолио);

2. Устная защита портфолио
Показатели оценки презентации и защиты портфолио

Таблица 6

	Показатели оценки результата
	Оценка

(да / нет)

	- Лаконичность,  точность,  отражение  ключевых  моментов, правильный  подбор  материалов;
	

	- достоверность, обоснованность, полнота, системность, структурность состава представленных материалов и документов;
	

	- оформление общее эстетическое, целостное восприятие;
	

	- грамотность, культура устной и письменной речи, владение профессиональной лексикой, проявленные в процессе защиты портфолио;
	

	- соблюдение требований к устной презентации: ясность и логичность изложения
	


2.4. Пакет экзаменатора
	ПАКЕТ ЭКЗАМЕНАТОРА

	Задание №1 (практическое)  Выполните все операции технологического процесса сборки и сваркиданной конструкции согласно чертежу

	Результаты освоения
	Критерии оценки результата
	Отметка о выполнении 

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- Умение работать с ресурсами интернета, печатными изданиями, следить за новинками в сфере металлообработке.
	

	ОК 8. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	- Участие в работе военно-патриотических клубах, спортивных секциях, использование полученных профессиональных знаний в экстремальных ситуациях
	

	ПК.2.1; ПК.2.4; ПК.2.6;

ОК 1- ОК 4, ОК 6- ОК7

ОК .1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК.2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК.3. Анализировать рабочую ситуацию осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК.4. Осуществлять поиск информации для эффективного выполнения профессиональных задач

ОК.7. Готовить к работе производственное помещение и поддерживать его санитарное состояние

ПК 2.1. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов,

деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и

простых деталей из цветных металлов и сплавов.

ПК2.4. Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и

требованиями охраны труда.


	- Проявление самостоятельности при выборе инструментов, приспособлений, принадлежностей, технологий и  организации рабочих мест в зависимости от вида  сварке и резке металлов, а также от рода металла; 
	

	
	- подготовка металла и сварочные материалы для сварки и резки в соответствии с технологическими требованиями,
	

	
	- ответственное отношение к выполнению и выполнение учебных заданий, осуществление самопроверки и коррекции своих действий при  сварки и резки;
	

	
	- чтение чертежей
	

	
	- выбор способа  сварки и резки .
	

	
	- выбор оборудования, инструмента

и параметров режима  сварки и резки .
	

	
	-выбор сварочныхх материалов.
	

	
	- выявление дефектов
	

	
	- техника выполнения  сварки и резки
	

	
	- контроль качества выполнения

процесса  сварки и резки .
	

	
	- соблюдение правил личной гигиены и санитарного состояния рабочего места и помещения, согласно СанПину.
	

	
	- умение производить расчет сырья в соответствии с  видом и типом конструкции
	

	Время выполнения задания 120мин./2 час. 
Требования охраны труда:
Оборудование: 
- ПК с выходом в интернет, рабочие места по количеству обучающихся;

- верстак с тисками, правильной плитой и защитным экраном;

- материал для сварной конструкции;

- слесарный инструмент;

- контрольно-измерительный инструмент;

- пост полуавтоматической сварки в среде углекислого газа;

- сварочные материалы – проволока Св-08Г2С;

- средства индивидуальной защиты;

- средства коллективной защиты;

- пожарный щит;

Адаскин А.М., Зуев В.М.Материаловедение (металлообработка), учебное пособие, М., «Академия», 2011. 

Виноградов В.С. Электрическая дуговая сварка, М. «Академия» 2010.

Вознесенская М.И., Основы теории ручной дуговой сварки, Уч. пос., М. «Академкнига», 2011.

Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций, М. «Академия», 2010.

 Жегалина Т.Н., «Сварщик. Технология выполнения ручной сварки».Уч.пос., М. «Академкнига», 2012. 

Казаков Ю.В. и др. Сварка и резка материалов, М. «Академия», 2011.

Овчинников В.В.   Технология электросварочных и газосварочных работ, М. «Академия», 2010.

Покровский Б.С. Общий курс слесарного дела учебное пособие - М.: ИЦ "Академия", 2012                                                                                           

Дополнительные источники: 

1.Справочник по охране труда, М., «Фабрика АРТ»,2012.

Типовые инструкции по охране труда. http://www.tehdoc.ru/;

 ГОСТ 5264-80 ручная дуговая сварка, сварные соединения, конструктивные элементы.

Справочная техническая литература,

инструкционные карты, технологические инструкции, пособия сварщика,

справочная литература и методические рекомендации.

Информационные ресурсы:

Электронный ресурс «Сварка». Форма доступа:

- www.svarka-reska.ru

- www.svarka.net
Дополнительная литература для экзаменатора (учебная, нормативная и т.п.)

Нормативная документация

ГОСТ 5583-78

ГОСТ 10051-75

ГОСТ 6268-78

ГОСТ 9356-75

ГОСТ 949-73

ГОСТ 14792-80

ГОСТ 5264-80

ГОСТ 10543-75

СНиП III-18-75

ГОСТ 5264-80

ГОСТ 14792-80


	ПАКЕТ ЭКЗАМЕНАТОРА

	Задание №2 (практическое Выполните все операции технологического процесса сборки и сварки конструкции, согласно чертежу.

	Результаты освоения
	Критерии оценки результата
	Отметка о выполнении 

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- Умение работать с ресурсами интернета, печатными изданиями, следить за новинками в сфере металлообработке.
	

	ОК 8. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	- Участие в работе военно-патриотических клубах, спортивных секциях, использование полученных профессиональных знаний в экстремальных ситуациях
	

	ПК.2.2; ПК.2.5;  ПК.2.6;

ОК 1- ОК 4, ОК 6- ОК7

ОК .1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК.2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК.3. Анализировать рабочую ситуацию осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК.4. Осуществлять поиск информации для эффективного выполнения профессиональных задач

ОК.7. Готовить к работе производственное помещение и поддерживать его санитарное состояние

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов

ПК 2.5. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных  металлоконструкций

ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда
	- Проявление самостоятельности при выборе инструментов, приспособлений, принадлежностей, технологий и  организации рабочих мест в зависимости от вида  сварке и резке металлов, а также от рода металла; 
	

	
	- подготовка металла и сварочные материалы для сварки и резки в соответствии с технологическими требованиями,
	

	
	- ответственное отношение к выполнению и выполнение учебных заданий, осуществление самопроверки и коррекции своих действий при  сварки и резки;
	

	
	- чтение чертежей
	

	
	- выбор способа  сварки и резки .
	

	
	- выбор оборудования, инструмента

и параметров режима  сварки и резки .
	

	
	-выбор сварочныхх материалов.
	

	
	- выявление дефектов
	

	
	- техника выполнения  сварки и резки
	

	
	- контроль качества выполнения

процесса  сварки и резки .
	

	
	- соблюдение правил личной гигиены и санитарного состояния рабочего места и помещения, согласно СанПину.
	

	
	- умение производить расчет сырья в соответствии с  видом и типом конструкции
	

	Время выполнения задания 120мин./2 час. 
Требования охраны труда:
Оборудование: 
- ПК с выходом в интернет, рабочие места по количеству обучающихся;

- верстак с тисками, правильной плитой и защитным экраном;

- материал для сварной конструкции;

- слесарный инструмент;

- контрольно-измерительный инструмент;

- пост полуавтоматической сварки в среде углекислого газа;

- сварочные материалы – проволока Св-08Г2С;

- средства индивидуальной защиты;

- средства коллективной защиты;

- пожарный щит;

Литература для экзаменатора (справочная, методическая и др.) 

Адаскин А.М., Зуев В.М.Материаловедение (металлообработка), учебное пособие, М., «Академия», 2011. 

Виноградов В.С. Электрическая дуговая сварка, М. «Академия» 2010.

Вознесенская М.И., Основы теории ручной дуговой сварки, Уч. пос., М. «Академкнига», 2011.

Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций, М. «Академия», 2010.

 Жегалина Т.Н., «Сварщик. Технология выполнения ручной сварки».Уч.пос., М. «Академкнига», 2012. 

Казаков Ю.В. и др. Сварка и резка материалов, М. «Академия», 2011.

Овчинников В.В.   Технология электросварочных и газосварочных работ, М. «Академия», 2010.

Покровский Б.С. Общий курс слесарного дела учебное пособие - М.: ИЦ "Академия", 2012                                                                                           

Дополнительные источники: 

1.Справочник по охране труда, М., «Фабрика АРТ»,2012.

2.Типовые инструкции по охране труда. http://www.tehdoc.ru/;

3. ГОСТ 5264-80 ручная дуговая сварка, сварные соединения, конструктивные элементы.

4. Справочная техническая литература, периодические издания, Интернет
Типовые инструкции по охране труда. http://www.tehdoc.ru/;

 ГОСТ 5264-80 ручная дуговая сварка, сварные соединения, конструктивные элементы.

Справочная техническая литература,

инструкционные карты, технологические инструкции, пособия сварщика,

справочная литература и методические рекомендации.

Информационные ресурсы:

Электронный ресурс «Сварка». Форма доступа:

- www.svarka-reska.ru

- www.svarka.net
Дополнительная литература для  экзаменующихся  (учебная, нормативная и т.п.)

Нормативная документация

ГОСТ 5583-78

ГОСТ 10051-75

ГОСТ 6268-78

ГОСТ 9356-75

ГОСТ 949-73

ГОСТ 14792-80

ГОСТ 5264-80

ГОСТ 10543-75

СНиП III-18-75

ГОСТ 5264-80

ГОСТ 14792-80


	ПАКЕТ ЭКЗАМЕНАТОРА

	Задание №3 (практическое)  Выполните все операции технологического процесса сборки и сварки данной конструкции, согласно эскиза

	Результаты освоения
	Критерии оценки результата
	Отметка о выполнении 

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- Умение работать с ресурсами интернета, печатными изданиями, следить за новинками в сфере металлообработке.
	

	ОК 8. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	- Участие в работе военно-патриотических клубах, спортивных секциях, использование полученных профессиональных знаний в экстремальных ситуациях
	

	ПК.2.3; ПК.2.6;

ОК 1- ОК 4, ОК 6- ОК7

ОК .1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК.2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК.3. Анализировать рабочую ситуацию осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК.4. Осуществлять поиск информации для эффективного выполнения профессиональных задач

ОК.7. Готовить к работе производственное помещение и поддерживать его санитарное состояние

ПК 2.3. Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей

ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда


	- Проявление самостоятельности при выборе инструментов, приспособлений, принадлежностей, технологий и  организации рабочих мест в зависимости от вида  сварке и резке металлов, а также от рода металла; 
	

	
	- подготовка металла и сварочные материалы для сварки и резки в соответствии с технологическими требованиями,
	

	
	- ответственное отношение к выполнению и выполнение учебных заданий, осуществление самопроверки и коррекции своих действий при  сварки и резки;
	

	
	- выбор способа  сварки и резки .
	

	
	- выбор оборудования, инструмента

и параметров режима  сварки и резки .
	

	
	-выбор сварочныхх материалов.
	

	
	- выявление дефектов
	

	
	- техника выполнения  сварки и резки
	

	
	- контроль качества выполнения

процесса  сварки и резки .
	

	
	- соблюдение правил личной гигиены и санитарного состояния рабочего места и помещения, согласно СанПину.
	

	
	- умение производить расчет сырья в соответствии с  видом и типом конструкции
	

	Время выполнения задания 120мин./2 час. 
Требования охраны труда:
Оборудование: 
- ПК с выходом в интернет, рабочие места по количеству обучающихся;

- верстак с тисками, правильной плитой и защитным экраном;

- материал для сварной конструкции;

- слесарный инструмент;

- контрольно-измерительный инструмент;

- пост полуавтоматической сварки в среде углекислого газа;

- сварочные материалы – проволока Св-08Г2С;

- средства индивидуальной защиты;

- средства коллективной защиты;

- пожарный щит;

Литература для экзаменующихся (справочная, методическая и др.) 

Адаскин А.М., Зуев В.М.Материаловедение (металлообработка), учебное пособие, М., «Академия», 2011. 

Виноградов В.С. Электрическая дуговая сварка, М. «Академия» 2010.

Вознесенская М.И., Основы теории ручной дуговой сварки, Уч. пос., М. «Академкнига», 2011.

Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций, М. «Академия», 2010.

 Жегалина Т.Н., «Сварщик. Технология выполнения ручной сварки».Уч.пос., М. «Академкнига», 2012. 

Казаков Ю.В. и др. Сварка и резка материалов, М. «Академия», 2011.

Овчинников В.В.   Технология электросварочных и газосварочных работ, М. «Академия», 2010.

Покровский Б.С. Общий курс слесарного дела учебное пособие - М.: ИЦ "Академия", 2012                                                                                           

Дополнительные источники: 

1.Справочник по охране труда, М., «Фабрика АРТ»,2012.

Типовые инструкции по охране труда. http://www.tehdoc.ru/;

 ГОСТ 5264-80 ручная дуговая сварка, сварные соединения, конструктивные элементы.

Справочная техническая литература,

инструкционные карты, технологические инструкции, пособия сварщика,

справочная литература и методические рекомендации.

Информационные ресурсы:

Электронный ресурс «Сварка». Форма доступа:

- www.svarka-reska.ru

- www.svarka.net
Дополнительная литература для экзаменатора (учебная, нормативная и т.п.)

Нормативная документация

ГОСТ 5583-78

ГОСТ 10051-75

ГОСТ 6268-78

ГОСТ 9356-75

ГОСТ 949-73

ГОСТ 14792-80

ГОСТ 5264-80

ГОСТ 10543-75

СНиП III-18-75

ГОСТ 5264-80

ГОСТ 14792-80
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