Для специальности  22.02.06  СВАРОЧНОЕ ПРОИЗВОДСТВО(базовая подготовка)
по МДК 02.02 Основы проектирования технологических процессов
3 курс 

Тема 2.1 Основы проектирования технологических процессов и технологической оснастки для сварки

Урок №129 Практические занятия  №29 Оформление «Титульный лист (ТЛ)»  
Урок №130 Практические занятия  №30 Оформление «Карта эскизов (КЭ)»
Урок № 131 Практические занятия  №31 Оформление «Технологическая инструкция (ТИ)»
Урок №132 Практические занятия  №32 Оформление «Маршрутная карта (МК)»
Урок №133 Практические занятия  №33 Оформление «Карта технологического процесса (КТП)»
Урок №134 Практические занятия  №34 Оформление «Операционная карта (ОК)»
Урок №135 Практические занятия  №35 Оформление «Комплектовочная карта (КК)»
Урок №136 Практические занятия  №36 Оформление «Ведомость оснастки (ВО)»

Для изучения вопроса студентам предлагается использовать
1.  ГОСТ 3.1105–84 ЕСТД.
2. ГОСТ 3.1105 2011
3. ГОСТ 3.1118–82 ЕСТД.
4. ГОСТ 3.1403-85
5. ГОСТ  3 1123— 84
6. ГОСТ 3.1122-84
7. методические указания: Н.А. Азаров ПРОИЗВОДСТВО СВАРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ. 


Задания к изучению материала   
1. Составить отчет работы в виде оформленных документовпо ГОСТу в электронном виде или в виде чертежа на бумаге и выложите на платформу ДО (Фото отправить на электронную почту)
[bookmark: _GoBack]
Для полного освоения теоретической части указанной темы необходимо использовать учебный материал электронной библиотеки (ЭБС) IPRBooks 
Литература 
Адреса сайтов (книг) 
http://www.iprbookshop.ru/20129.html
http://www.iprbookshop.ru/epd-reader?publicationId=55027

Примеры оформления документов 
Заполнение граф маршрутной карты 
[image: https://stankiexpert.ru/wp-content/uploads/2018/12/Marshrutnaya-karta-tekhnologicheskogo-processa-3.jpg]








Маршрутная карта
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Карта технологического процесса трубопровода
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Карта эскизов 
[image: ]
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Приложение 1
Пример оформления титульного листа
ГОСТ 3.1105-84 Форма 1
	 
	Листов
	
	Лист
	

	УГАТУ Кафедра ОиТСП
	1407.851.003.000  
	 
	
	

	Корпус подшипника
	 
	 
	 
	 

	Министерство образования и науки РФ Федеральное государственное бюджетное образовательное учреждение высшего профессионального образования УФИМСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ АВИАЦИОННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ     СОГЛАСОВАНО УТВЕРЖДАЮ Рецензент Зав кафедрой _________ /И.О.Фамилия/ ________ /И.О.Фамилия/ «___»_________20___г. «___»_________20___г.   КОМПЛЕКТ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ __НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ КОРПУСА ПОДШИПНИКА__  
	
	
	
	

	Разработал студент /И.О.Фамилия/ Консультант /И.О.Фамилия/ Нормоконтроль /И.О.Фамилия/
	
	
	
	

	ТЛ
	 
	
	
	

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 


 

Приложение 2
Пример оформления карты эскизов
ГОСТ 3.1105-84 Форма 6
	 
	Листов
	
	Лист
	

	УГАТУ Кафедра ОиТСП
	2031.079.020.000  
	 
	
	

	Корпус
	 
	 
	 
	 

	 
	[image: https://konspekta.net/megalektsiiru/baza3/2010779939019.files/image081.jpg]
	
	
	

	 
	 
	 
	 
	 
	Разраб.
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	 
	 
	Проверил
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	 
	 
	Н. контр.
	 
	 
	 

	КЭ
	 
	
	
	
	
	
	
	

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 


 
Приложение 3
Пример оформления маршрутной карты при курсовом проектировании
ГОСТ 3.1118-82 Форма 4
	 
	Листов
	
	Лист
	

	УГАТУ Кафедра ОиТСП
	2034.079.020.000  
	 
	
	

	Корпус
	 
	 
	 
	 

	В
	Цех
	Уч.
	РМ
	Опер
	Код, наименование операции
	 

	Д
	Код, наименование оборудования
	 
	
	
	
	

	Е
	СМ
	Проф
	Р
	УТ
	КР
	КОИД
	ЕН
	ОП
	Кшт
	Тпз
	Тшт
	 

	Л/М
	Наименование детали, сб. единицы или материала
	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	В 01
	005 Комплектовочная
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Д 02
	Комплектовочный стол
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Л 03
	Фланец 1-1 шт. обечайка 2-1 шт. фланец 3-1 шт.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	М 04
	Св06Х18Н10Т Æ1.6 мм, аргон 1-го сорта.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	В 06
	010 Слесарная
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Д 07
	Полировальный станок
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	О 08
	Зачистить поверхность свариваемых кромок обечайки 2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	под сварку согласно эскизу.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Т 10
	Круг намазной абразивный, штангенциркуль.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	В 12
	015 Сборочная
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Д 13
	Пост ручной АрДС, форсаж 160АД
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	О 14
	Собрать фланец 1 с обечайкой 2, выдержав размер 1,и
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	прихватить ручной аргонодуговой сваркой без присадки.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Т 16
	Спецприспособление, штангенрейсмас.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	В 18
	020 Сварочная
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Д 19
	Пост механ. аргонодуг. сварки, форсаж 160АД, АСГВ-4Р,ВВ-006.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	М 20
	Основн. металл 12Х18Н10Т, толщ.1,5мм, прис. пров. СВ06Х18Н10Т
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Æ 1,6 мм, аргон 1-го сорта.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	О 22
	Сварить фланец 1 с обечайкой 2.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Т 23
	Спецприспособление.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 
	 
	 
	 
	 
	Разраб.
	 
	 
	 
	
	
	
	

	 
	 
	 
	 
	 
	Проверил
	 
	 
	 
	
	
	
	

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	
	
	

	 
	 
	 
	 
	 
	Н. контр.
	 
	 
	 
	
	
	
	

	МК
	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 


 
 
Приложение 4
ГОСТ 3.1118-82 Форма 4
	 
	Листов
	
	Лист
	

	УГАТУ Кафедра ОиТСП
	2031.079.080.000  
	 
	
	

	Корпус
	 
	 
	 
	 

	В
	Цех
	Уч.
	РМ
	Опер
	Код, наименование операции
	 

	Д
	Код, наименование оборудования
	 
	
	
	
	

	Е
	СМ
	Проф
	Р
	УТ
	КР
	КОИД
	ЕН
	ОП
	Кшт
	Тпз
	Тшт
	 

	Л/М
	Наименование детали, сб. единицы или материала
	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	В 01
	005 Комплектовочная
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Д 02
	Комплектовочный стол
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	В 04
	010 Слесарная
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Д 05
	Полировальный станок
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Е 06
	2 мин.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	В 08
	015 Сборочная
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Д 09
	Пост ручной АрДС, форсаж 160АД
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Е 10
	3,6 мин.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	В 12
	020 Сварочная
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Д 13
	Пост механиз АрДС, форсаж 160АД, АСГВ-4Р ВВ-006
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Е 14
	5,3 мин.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	В 16
	025 Контрольная
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Д 17
	Стенд контроля на герметичность керосином.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Е 18
	2,7 мин.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	В 20
	030 Сборочная
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Д 21
	Верстак
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Е 22
	4,2 мин.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 
	 
	 
	 
	 
	Разраб.
	 
	 
	 
	
	
	
	

	 
	 
	 
	 
	 
	Проверил
	 
	 
	 
	
	
	
	

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	
	
	

	 
	 
	 
	 
	 
	Н. контр.
	 
	
	
	
	
	
	



image3.jpeg
ONEPAIMOHHAS TEXHOJIOTHYECKAS KAPTA

Copia n pyumas 1yroBas CBapKa HCNOBOPOTHLIX CTLIKOB TPYD i AcTanCil

27EKMPOO OCHOBHOZ0 GUOA NOKPLIMUS
OFBEKT CTPONTEALCTBAS
XAPAKTEPHCTIKA TPYB I AETANER PAYIETKA KPOMOK H FEOMETPIS HIBA
Napea
e ol el L ey
oxep TY (FOCT) N R
_e2 -~
1
i i i
= gl (2
E y =
o | w | 2| ' L
1525 E
E




image4.jpeg
T Ty, Treon N e T S
- - i
Cxenn chorrr, ceonerpuuconns mapencrpn | T i
Sapawrspmsrars 1pv€ aan caspen ety
i : : mas 17
Temm | T | me | Tmm | B
[l e e e b | fo—
: [y s & |

[ [ [ s | s

NSl 27 | 0| 2 |vnm e

1% IV I [ s
- PR
LA L

B cogomere o P
Eiimen P oAt sate e —

fo— — e o, |

= " = A

[r—— = i S P :

p— Py -0 .11 .10 o :

—— e 05 -0 R st 2





image5.png
9 DB Y

¢ Coae i o 0 525050

%
2 Iprse sromunperaza o s 7
3 Garse b rohoms re e

1] 5041551001000 (6

22¢ | 5

T=r

ik
13





image6.jpeg
roir 317388 Toprn &

[udpoycunumens

A A ST TR
7T irverBanie e o eSS A T
s 01} 21| 07 [130] 010 [xxxx. ctopma

I 02| Nepnue suiposcunamens

03[ ABBL XXXXAX. 13X s Juxx [ 1 | ¢ =
1 oul 11 wmayea _ganporanuon

In_oslassr _smxgxn xax s xxx g1 -
7 05 12 pyuuns,

v o7|asar. xxuex xxx  ms xxx_1 1 -
I os| - Cnagna_ uuATIN - 201

I ool asar_xxxxxx xxx s xmx 1 — 0,007

)

1

s_n|or o1 151 015 _xxxx. edopma
uls Angnseep.
sl ABBr. xxaxxx. xx

5ok 1t .7

n ssl 7 Cansmur
u_ss| aser xxoox xax s o 11 =
b rnla  Komuo ypmommumensuse
v so|asgr xxxxx xxx _ps xax_t 2 —
1 ssl s honsuo ymnommumensnoe
y_2olasar wxexox xax s xax i1 -
2
2
a2 or sz _oe0_xxxx. edopna
o ol 0 fnanay
2| asar Cxxxcax axx s xax s
T [ Travpad | wdaned | st 2051
i !
iG] —+ e e =Tz
o Tomnnenmodounan _napma





image7.png
S i ——] e s
I I = A e f
HIS e e Tt I oy
ilE T e e | o e i
H = ST o
I LT T nin B— - oy
3 | - T ———— e e ™
3 | e TR T AE W
H o e AT .
H| ey FETT AN e o= FR
| s £ o | s B e
N TR T s e e
T o e e o r—— 3
| = i X e Dl r——
Hl|s=erazz=n s | s ni=rey AT
) e B En
o s T
e foe Er e e [
e TR TR
D = o ot
- s R
T o]
-G N
T Jue el | = Bt et





image8.jpeg
a0
TOCT 1771-76-Ch-MHn N

s

&
S/

3

2366

#39%*

o 430:05

Inerexms wha
cbaprozo coedumerus

a5
-02

8 we donee

5.

oy

*Pazmeps daa crpabox




image1.jpeg
E/R 33 £ 5 17

\
Fopsdoran | TomponPA | | 0RO Fason T
MATHETOH. | / 30000 22705 300¢ 10342 00001
Mpoocpun  |Hirearerssa /(. \
it \ Ban wnuesoi on
o |
Mol Kbyr B25 OO 2590 /71 /45 TOCT 1050 - 88
T s
Kon | EB M1

Mo2

Koa, naxeriosanme.
onepay

v-«iPM

Kaa.nmmmm#aynmam I
A03[ s 01T 0 i00s ;4ims,m...m,£w:
B4 38176 00X Crux K240

[

zz 21

6 15 14




image2.jpeg
THET 3 111887

Bapra 2

e
o

Fo7Ta =

wCUTMA | psnr pexexx xax et _rassn 017

D Nawens A

V8 072 8 2 L AT P e T T

3 Ru_raanenalangt_o0onyGodanan CN [ Moo | P | 47 T WP [sona] e | G0 [Rwm] Tna | Twm
R |~ Teenaliane demary, (8 etinier G amegianG] Ui il P2 0 W20 T 7
A0 10 01 = 003 o hownmesmoumon T 3018 00407, _ AGBI_75188 U1t

5 02| s xxuxxx xxx | Komnmoxmoto,_cmon P A M T T
o

o

|Aos| 1o o2 21 0160 Xxxxx_Chopa £ 60188 G124, ABDI 25188 02634

T I A —— s awn wpeeo 11 sw s _nm s
o

|

hoo| 10 02 22 015 xaxx comma T3 orse_aizar. apsr zsie o3

510 asbr viwo ) xxx couocss souman_emon s o oo 5 1 sw o sz s
i

2 3
A13| 1o o7 23 020 XXXX_Kowmponeman T soiss oy, ABer 25188 00177

54| monr xxzuex xxx | semmomensnu_enerd P R AT Y
i - ]
15

MK





